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WYMAGANIA PRAWNE I WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO — UZYTKOWE,
WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE PRZEZ OFEROWANE
DOSTAWY WYMAGAN OKRESLONYCH PRZEZ ZAMAWIAJACEGO ORAZ
DOKUMENTY WYMAGANE PRZED ZAWARCIEM UMOWY I PRZY DOSTAWIE

Przedmiotem zamdwienia jest:

Tlos¢

Symbol /Yazwa [szt.]
SIATKA OKEADZINOWA tANCUCHOWO WEZLOWA"EW"

1777314012 T-800 OCZKO 50X50MM 6,25KNM OCYNK 1500
SIATKA OKEADZINOWA +tANCUCHOWO WEZLOWA"tW"

1777314112 | 3 800 OCZKO 50X100MM 6,25KNM OCYNK 9000
WYMAGANIA PRAWNE ORAZ WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO -
UZYTKOWE.

A. WYMAGANIA OGOLNE:
1) Oferowany przedmiot zamdwienia winien by¢ wolny od wad prawnych i nie naruszaé

2)

3)
4)

),

6)

praw majatkowych osdb trzecich.

W przypadku wystgpienia przez osobe trzecig z jakimkolwiek roszczeniem przeciwko
Zamawiajgcemu wynikajgcym z naruszenia przez zaoferowany przedmiot
zamowienia praw tej osoby, w tym praw wynikajgcych z tytutlu wilasnosci
przemystowej, Wykonawca zobowigzany jest do poniesienia  (zwrotu
Zamawiajgcemu) wszystkich kosztéw i wydatkow z tym zwigzanych, wliczajagc w to
koszty zaptacone przez Zamawiajgcego na rzecz osob trzecich, ktdérych prawa zostaty
naruszone.

Przedmiot zamdwienia winien spetnia¢ wymagania przepisow prawnych:

a) Ustawy z dnia 9 czerwca 2011 r.— ,,Prawo geologiczne i gornicze” (Dz.U, 2021,
poz. 1420 z pézn. zm.)

b) Rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 23 listopada 2016 r. — ,w sprawie
szczegotowych wymagari dotyczacych prowadzenia ruchu podziemnych
zak{adow gorniczych” (Dz.U. 2017.1118 z pdZn. zm.).

Przedmiot zamdwienia musi by¢ fabrycznie nowy.

Siatki okladzinowe zgrzewane musza by¢ wykonane wg normy PN-G-
15050:2018-01.

Przedmiot zamdwienia musi by¢ przystosowany do zastosowania w podziemnych
wyrobiskach zaktadéw gdrniczych w pomieszczeniach ,a", ,b" i ,c” zagrozonych
wybuchem metanu i w pomieszczeniach A i B zagrozonych wybuchem pytu
weglowego.

Materialty uzyte w konstrukcji siatek, tj prety stalowe oraz materialy
anykorozyjne winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN ISO 80079-36:2016-
07 Atmosfery wybuchowe - Czes¢ 36: Urzgdzenia nieelektryczne do atmosfer
wybuchowych — Metodyka i wymagania oraz normy PN-EN 1127-
2:2014-08 - wersja angielska. Atmosfery wybuchowe - Zapobieganie wybuchowi i
ochrona przed wybuchem - Czes¢ 2: Pojecia podstawowe i metodologia
dla gornictwa.

Prety stalowe uzyte do produkcji przedmiotu zamdwienia winny by¢ zgodne z
punktem 6.4.4.1 normy PN-EN ISO 80079-36:2016-07, tj. winny zawiera¢ wagowo:



- nie wiecej niz 15% ogdtem aluminium (Al), magnezu (Mg), tytanu (Ti) i cyrkonu
(ni
- nie wiecej niz 7,5% ogdtem magnezu (Mg), tytanu (Ti) i cyrkonu (Zr).

B. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
Zadanie obejmuje dostawe siatek okladzinowych zgrzewanych do obudowy
odrzwiowej (typ O), lanncuchowo-weziowych (LW), w odmianie ciezkiej (OC)
wykonanych z pretdw podiuznych spiralnie walcowanych (SW) i pretéw
poprzecznych gtadkich.

1) Siatka oktadzinowa fancuchowo-weztowa musi by¢ wykonana zgodnie z aktualng
dokumentacjg techniczng producenta, w oparciu o ktérg producent otrzymat
aktualnie obowigzujgcy certyfikat wydany przez jednostke upowazniong do
certyfikacji przedmiotu zamdwienia.

2) Siatka okladzinowa fancuchowo-weziowa ma byé wykonana:

a). z pretéw podtuznych spiralnie walcowanych i z pretéw poprzecznych
gladkich
o srednicach odpowiednio :

- prety podtuzne spiralnie walcowane: 7,0 mm z tolerancjg do + 0,4 mm

ido—-0,4 mm

- prety poprzeczne gtadkie: 5,0 mm z tolerancjg do + 0,5 mm i do — 0,3 mm
ze stali o wtasciwosciach mechanicznych okreslonych w pkt 4.2 PN-G-15050:2018-01,
tj. o wytrzymatosci na rozcigganie Rm min 540 MPa.

3) Wymiary siatki:

- dtugos¢ siatki - podany w zadaniach wymiar T oznacza rozstaw obudowy,
dtugos¢ siatki winna by¢ dostosowana do rozstawu odrzwi obudowy,

- szeroko$¢ siatki: 500mm + 1%

4) Wymiary oczek siatki (rozstaw pretow podiuznych x rozstaw pretéw
poprzecznych):

- dla siatki nie zageszczonej 50.3*3x50.3*> mm,

- dla siatki zageszczonej 5032 x100.3 **mm, (rozstaw pretéw podtuznych x
rozstaw pretow poprzecznych); przy czym wymiar 50 mm dotyczy
rozmieszczenia pretéw podiuznych.

5) Wymagania wytrzymatosciowe:
- dla zadania:

- Réwnowaznik nos$nosci Mgmin ustalony zgodnie z metodykg okre$long w pkt.
3.1.3 normy PN-G-15050:2018-1 winien wynosi¢ minimum 6,25 kNm

- Wytrzymatos$¢ siatki na zginanie winna by¢ ustalona zgodnie z metodyka
okreslong w pkt. 6.2.6 normy PN-G-15050:2018-01. Siatka obcigzona sitg,
przytozong do belki lezacej poprzecznie do pretéw podiuznych w potowie
dtugosci siatki o réwnowazniku no$nosci Mgmin=6,25kNm nie powinna si¢ ugigé
wigcej niz 100 mm oraz nie powinna wykazywac trwatych odksztatcen zaczepow
(hakéw) a wyniki badarn winny by¢ pozytywne.

- Sita $cinajaca zgrzeine nie moze by¢ mniejsza niz 7,8 kN.

6) Zabezpieczenie antykorozyjne winno by¢ wykonane zgodnie z normg PN-EN ISO
1461
lub réwnowazng w postaci ocynkowania o grubosci minimum 0,085mm.



7)

8)

9)

10)
11)

12)

Dopuszcza sig zabezpieczenie antykorozyjne wykonane z innych powtok ochronnych
o gruboéci nie mniejszej niz 0,06mm zgodnie z normg PN-G-15050:2018-01 pkt
4.6.
Zastosowane preparaty antykorozyjne powinny by¢ trudnopalne,
antyelektrostatyczne i nietoksyczne.
Powierzchnie pretéw nie powinny mieé peknie¢ oraz innych nieciggtosci materiatu
obnizajgcych wytrzymatos¢ siatki. Zgrzeiny powinny by¢ wolne od zazuzlen,
pecherzy, przepalen i pekniec.
Prety podtuzne winny zaczynac sie hakiem zaczepowym, a korczy¢ sie na skrajnym
precie poprzecznym zamka. Prety poprzeczne winny by¢ tak rozmieszczone aby z
pretami podiuznymi tworzyty oczko 50x50mm lub 50x100mm w przypadku siatki
zageszczonej.
Wymagana minimalna ilos¢ pretéw poprzecznych w siatce dla siatek o oczku
50x50mm i oczku 50x100mm, nie liczac dodatkowego preta
poprzecznego stanowigcego zamek siatki, jest nastepujaca:
= T-500 - 5 szt.
= T-600 - 6 szt.
= T-750 - 8 szt.
= T-800 - 8 szt.
» T-1000 - 10 szt
Haki zaczepowe powinny posiada¢ dtugosé minimum 50mm.
Dtugo$¢ zamka winna wynosi¢ min 50mm liczac od miejsca zagiecia. Pret poprzeczny
wigZacy o $rednicy preta podtuznego powinien znajdowaé sie w odlegtosci od 15mm
do 20mm ponizej zagiecia zamka.
Konstrukcja siatek musi zapewniac:
- moZliwos¢ wstepnej wysiegnikowej zabudowy bez koniecznoéci podparcia
drugiego konca siatki,
- mozliwos¢ potgczen poprzecznych segmentdw siatki,
- zabezpieczenie przed samoczynnym rozigczaniem poszczegdinych siatek,
- mozliwos¢ ich zabudowy w obrysie obudowy (bez potrzeby powiekszania
wytomu wyrobiska).

C. WYMAGANIA POZOSTALE

1)

2)

Cechowanie zgodnie z dokumentacja technicznag producenta bedaca
podstawa wydania certyfikatu.

Pakowanie: siatki nalezy dostarcza¢ w wiazkach trwale zwigzanych po 50 sztuk
lub po 100 sztuk w zaleznosci od wskazania w zamdwieniu realizacyjnym. W
przypadku stosowania zestawow naprawczych opinki do jednej partii zestawu
naprawczego, pakowanej po 50 szt. nalezy dodac w oddzielnym pojemniku dociski
wraz ze $rubami hakowymi w ilosci przeznaczonej do zabudowy jednej paczki
(wigzki).
Kazdq wigzke nalezy zaopatrzy¢ w przywieszke zawierajgcg nastepujgce dane:

© - nazwe Wykonawcy, nazwe Producenta (wytworcy),

© - oznaczenie wyrobu wg PN-G-15050:2018-01 p.3.2 (SIATKA, symbol typu,
symbol rodzaju, symbol odmiany, $rednice pretéw, wymiary),
- nr partii,
- ilo$¢ sztuk w wigzce,
- date produkcji,
- numer certyfikatu,
- znak kontroli jakosci,
- nazwe i adres Zamawiajgcego (miejsce dostawy).

O 0 0 00O



Przywieszki powinny byC poprawnie przytwierdzone do wigzki i zabezpieczone
przed wplywami atmosferycznymi.

Uwaga.
Wykonawca wygrywajacy przetarg musi dostarcza¢ siatki wykonane
zgodnie ze ziozong oferta, z zastrzezeniem, iz rzeczywiste wymiary $rednic
pretéow podiuznych ipoprzecznych dostarczanych siatek po dokonaniu
pomiaréw muszq by¢ zgodne ze zlozong oferta.

II. DOKUMENTY WYMAGANE W CELU POTWIERDZENIA SPELNIENIA
PRZEZ OFEROWANE DOSTAWY WYMAGAN OKRESLONYCH
PRZEZ ZAMAWIAJACEGO - do ztozenia wraz z oferta.

1) Oswiadczenie o spetnieniu wymagar prawnych i jakosciowych oferowanego
przedmiotu zamdwienia oraz wykaz za%aczonych dokumentéw potwierdzajacych
spetnianie przez oferowane dostawy wymagar okreslonych przez Zamawiajacego.

2) Oséwiadczenie dotyczace przedmiotu oferty — oéwiadczenie Wykonawcy, a w
przypadku oferty wspdlnej Petnomocnika, iz oferowany wyréb spetnia wymagania

prawa polskiego i Unii Europejskiej w zakresie wprowadzania na rynek
i do uzytku w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gérniczych w warunkach
istniejgcych zagrozen - zgodnie
Z zapisem Zatgcznika

3) Aktualny(e) dobrowolny(e) certyfikat(y) na zgodno$¢ z wymogami normy
PN-G-15050:2018-01 wydany(e), na podstawie udzielonej akredytacji w
zakresie ww. normy przez akredytowang jednostke certyfikujgcg wyroby.
Akredytacia dla jednostki certyfikujgcej wyroby w zakresie norm PN-G-
15050:2018-01 musi byc udzielona przez Polskie Centrum Akredytacji 01-382
Warszawa, ul. Szczotkarska 42 lub przez inne jednostki
akredytujgce, ktorych Certyfikaty Akredytacyi, Polskie Centrum Akredytacji uznaje
na podstawie cztonkostwa w organizaciach miedzynarodowych zrzeszajacych
Jjednostki  akredytujgce lub na  podstawie  zawartych  porozumieri
migdzynarodowych, skutkujgcych w wzajemnym uznawaniem Certyfikatow
Akredytacji.
lub
aktualny(e) dobrowolny(e) certyfikat(y), wydany(e) przez jednostke certyfikujaca
wyroby potwierdzajacy(e), ze doktadnie oznaczone produkty bedgce przedmiotem
zamdwienia spefniajg wymagania bezpieczenstwa uwzgledniajace postanowienia
Ustawy Prawo geologiczne i gdrnicze oraz wymagania zawarte w aktach
wykonawczych wydanych z delegacji tej ustawy, obowigzujacej w
dniu wydania certyfikatu.

UWAGA:

a) Certyfi katy/dopuszczen/a//nne dokumenty  potwierdzajace  spefnienie
wymagan przedmiotowych przedstawione przez Wykonawce w ofercie muszg
byc wazne w dniu skfadania ofert.

b) W  przypadku  braku  waZnosci  ztoZonego wraz z  oferts
certyfikatu/dopuszczenia/innego dokumentu potwierdzajgcego spetnienie
wymagari przedmiotowych na cafy okres realizacji zamdwienia, Wykonawca



I111.

1vV.

4)

5)

zobowigzany jest dostarczy¢ droga elekironiczng na adres e-mail:
clm.katowice@pgg.pl oraz jurczyk@pgg.pl _aktualny/e — obowigzujgcy/e
certyfikat/dopuszczenie/ inny dokument potwierdzajacy spetnienie wymagari
przedmiotowych.  Dostarczony  dokument — musi dotyczy¢  wyrobu
zaoferowanego przez Wykonawce w ofercie przetargowey.

Dokument, zawierajacy co najmniej rysunek techniczny oferowanego przedmiotu
zamowienia, potwierdzajacy spetnienie przez oferowane wyroby wymaganych
przez Zamawiajacego parametréw techniczno - uzytkowych przedmiotu
zaméwienia, zgodny z uzyskanym certyfikatem,

Sprawozdanie (raport) z badan technicznych oferowanego przedmiotu zaméwienia
wykonane przez akredytowang jednostke certyfikujgcg lub akredytowane
laboratorium badawcze na podstawie udzielonej akredytacji w zakresie normy PN-
G-15050:2018-01, potwierdzajace spetnienie przez oferowany przedmiot
zamdwienia wymagan tej normy, bedace podstawe wydania certyfikatu

Akredytacja dla jednostki certyfikujgcej lub laboratorium badawczego w zakresie
normy PN-G-15050:2018-01 musi by¢ udzielona przez Polskie Centrum
Akredytacji, 01-382 Warszawa, ul. Szczotkarska 42 lub przez inne jednostki
akredytujace, ktorych Certyfikaty Akredytacyi, Polskie Centrum Akredytacji uznaje
na podstawie zawartych porozumieri miedzynarodowych zrzeszajacych jednostki
akredytujgce lub na podstawie zawartych porozumieri  miedzynarodowych
skutkujgcych wzajemnym uznawaniem Certyfikatow Akredytaci.,

lub

Sprawozdanie (raport) z badan technicznych oferowanego przedmiotu zamdwienia,
wykonane przez niezalezng od Wykonawcy nieakredytowang jednostke
certyfikacyjng lub laboratorium badawcze, potwierdzajgce spetnienie wymagan
normy PN-G-15050:2018-01, bedace podstawg wydania certyfikatu.

6) Opis cechy stosowanej przez Wykonawce do oznaczenia wyrobu.

7) Oswiadczenie Wykonawcy okreslajace wage jednostkowa oferowanego przedmiotu

zamowienia.

DOKUMENTY WYMAGANE PRZY DOSTAWIE:

1) Dowdd dostawy sporzadzony w Portalu Dostawcy Polskiej Grupy Gérniczej S.A.,

2)

3)
4)
5)

6)

Deklaracja zgodnosci wyrobu, wedtug normy PN-EN ISO/IEC17050-1:2010
wOcena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci skiadana przez dostawce. Czes¢ 1:
Wymagania ogdine”

Dokument gwarancyjny.

Swiadectwo jakosci

Atest hutniczy wystawiony dla materiatu uzytego do wyprodukowania przedmiotu
zamoéwienia — Swiadectwo Odbioru 3.1 wedtug normy PN-EN 10204:2006
dla wyrobéw hutniczych.

Swiadectwo jakosci ocynkowania lub wykonania innych powtok ochronnych.

Wymagania dotyczace gwarancji (jezeli dotyczy):



Min. 12 miesigcy od dostawy do magazynu Zamawiajacego
V. Wymagany termin dostawy

Termin dostawy: do 14 dni od daty przekazania zaméwienia do Wykonawcy

VI. Propozycja innych niz cena kryteriéw oceny ofert z okreéleniem ich wagi oraz
algorytméw  punktacji:

Nie dotyczy

VII. Dokument(y) wymagany(e) w celu potwierdzenia posiadania uprawnien do
wykonywania okreélonej dziatalnoséci lub czynnosci jezeli przepisy prawa
naktadaja obowiazek ich posiadania
Nie dotyczy

Nadzér wynikajacy z zarzadzania srodowiskowego:

- w zadnej postaci nie zachodzi negatywne oddziatywanie na $rodowisko

00 - w trakcie realizowania umowy powstaja odpady u Zamawiajacego, jednak nie powstajg
odpady, ktére zagospodarowuje Zamawiajacy

[0 - w trakcie realizowania umowy powstajg odpady u Zamawiajgcego, w tym powstajg
odpady, ktére zagospodarowuje Zamawiajacy, 15 P (wymieni¢ np.: ztom, odpady
pogdrnicze, drewno, opakowania itp.)
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