WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO-UZYTKOWE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA ORAZ
DOKUMENTY NIEZBEDNE DO POTWIERDZENIA SPELNIENIA WYMAGAN

Dostawa czes$ci zamiennych urzadzen do spawania oraz osprzetu dla PGG S.A. Oddziat KWK ROW
Ruch Marcel- nr grupy 294-23.

I. Wymagania prawne oraz wymagane parametry techniczno - uzytkowe.

1. Oferowane cze¢$ci zamienne musza spelnia¢ wymagania norm prawnych i przepisOw obowigzujacych
na terenie Unii Europejskiej dla danego wyrobu.

L.p. | Nazwa Szt.
1 | ZACISK MASOWY ZBS-90 600A 09000342 10
2 l;é)léDZIELACZ GAZU CERAMICZNY JR-10 030.0190 UCHWYT SPAWALNICZY MB-501D MB GRIP | 5,
3 JSDOSiSDZA GAZOWA STOZKOWA Q 16X76 145.0085 UCHWYT SPAWALNICZY MB-501D MB GRIP 15
4 | DYSZA GAZOWA 145.0707.5 UCHWYT SPAWALNICZY MB-401D;MB-501D;ABIMIG W-555D 25
5 | LACZNIK PRADOWY MB-501D M-8 L-25 580-1-0-00-02-00-0- 15
6 | KONCOWKA PRADOWA MB-501D M-8 Q 1,2 731-0-0-00-04-02-0-4 45
7 | UCHWYT SPAWALNICZY MB GRIP 501D DL.4,0M CHLODZONY CIECZA 034.0493 3
8 | UCHWYT MASZYNOWY SPAWALNICZY AUT 401/501 0ST D DE.1,5M STANDARD FRH 934.0019 3
9 | UCHWYT SPAWALNICZY K-300 ELEKTRODOWY 081.00.00 23
10 | UCHWYT SPAWALNICZY USM-360 L=5M Z EUROWTYKIEM SPAWANIE MIG/MAG 098.00.30 6
11 | ZACISK BIEGUNOWY SRUBOWY ZB-50 315A/P60 068.00.10 15
12 | ZACISK BIEGUNOWY SRUBOWY ZB-95 600A/P60 071.00.10 25
13 | ZACISK BIEGUNOWY KLESZCZOWY ZBK-70 315A/P60 077.00.10 25
14 | ZACISK BIEGUNOWY KLESZCZOWY ZBK-95 500A/P60 078.00.10 10
15 | GNIAZDO EP-315 315A/X60 (70MM2) 026.00.30 30
16 | GNIAZDO WYJSCIOWE EPW-315 315A/X60 (70MM2) 027.00.20 20
17 | GNIAZDO WYJSCIOWE EPW-315 315A/X60 (70MM?2) 027.00.20 10
18 | GNIAZDO WYJSCIOWE LW-50 315A/P60 090.00.20 10
19 | WTYK LP/LPW-315 315A (70MM2) 026.00.20 42

20 | WTYK KABLOWY MESKI 70/95 500A 0002/M7000 10

21 | REDUKTOR BUTLOWY ARGONU I DWUTLENKU WEGLA RBARG/KW-0.25WM 0.2-2,5BAR 262- | ¢
8562 1XSTOPNIOWY ZE WSKAZNIKIEM MANOMETRYCZNYM PRZEPLYWU GAZU

22 | REDUKTOR BUTLOWY ARGONU 2RBARG-0,I5R 1,5BAR+/-0,07 252-8061 2XSTOPNIOWY Z |
ROTAMETREM

23 | REDUKTOR BUTLOWY ARGONU 2RBARG-0.3R 3.0BAR+/-0.15 252-8062 2XSTOPNIOWY Z | ,
ROTAMETREM

24 | PROWADNIK DRUTU SPIRALNY Q 1,24,0M 122.0036 UCHWYT SPAWALNICZY MB-50IDMB GRIP | 4
501D

25 | PROWADNIK DRUTU SPIRALNY Q 1,2 5,0M 122.0039 UCHWYT SPAWALNICZY MB-501D 5

26 | KONCOWKA PRADOWA CUCRZR M8/1,2/85 140.1585.10 UCHWYT SPAWALNICZY MB-401D;MB- 10
501D;ABIMIG W-555D

27 | DYSZA GAZOWA PROSTA Q 20X76 145.0051 UCHWYT SPAWALNICZY MB-501D 15

28 Ié%il)cséo}%KA PRADOWA JR-10 M-8 E-CU Q 1,2 140.0442 UCHWYT SPAWALNICZY MB-501D MB | o

29 | LACZNIK PRADOWY JR-10 M-8 142.0022 UCHWYT SPAWALNICZY MB-501D MB GRIP 501D 35

30 | ELEKTRODA WOLFRAMOWA ~WT-20 Q 24X175MM CZERWONA 700.0090 UCHWYT |
SPAWALNICZY MISTRAL TWL-2

31 | KONCOWKA PRADOWA MI10 CUCRZR Q 1.2 12X35MM 140.0481 UCHWYT SPAWALNICZY | o
ABIMIG GRIP W 605D ,

32 | SZCZYPCE SPAWALNICZE 8" 557 00 004708 OSPRZET DO UCHWYTOW MIG/MAG MOST 10

33 | PRZEWOD PROWADNIKA DRUTU KPL. 4M 156.0276 POLAUTOMAT MIG/MAG 5

34 | PRZEWOD PRADOWO-WODNY MB-401/501D 5,0M 0349482700 POLAUTOMAT MIG/MAG 5




35 | PODKLADKA IZOLACYINA 011-2-1-00-02-05-0-4 POLAUTOMAT MIG/MAG 50
36 | UCHWYT SPAWALNICZY MIG/MAG MB-501D DL.5,0M 034.0162 POLAUTOMAT MIG/MAG 5
37 | KONCOWKA PRADOWA M8X35 Q 1,2 MAC0404 APARAT SPAWALNICZY MIG/MAG TW401; TW-
25
501 TECWELD
38 | KONCOWKA PRADOWA M8X35 Q 1,2AL MAC0404AL APARAT SPAWALNICZY MIG/MAG TW401; 5
TW-501 TECWELD
39 | LACZNIK PRADOWY TW-401/TW-501 M8 MAC0407 APARAT SPAWALNICZY MIG/MAG TW-501 5
TECWELD
40 | NAKLADKA IZOLACYJNA DOLNA 081.00.07 UCHWYT SPAWALNICZY K-B 300 K-B 400 25
41 | NAKEADKA IZOLACYJNA GORNA 081.00.08 UCHWYT SPAWALNICZY K-B 300 K-B 400 25
42 | ZASLONA SPAWALNICZA CIEMNOZIELONA MATOWA T-75M 2000X1300MM 5
43 | KREDA SPAWALNICZA STEATYTOWA 100X10X10MM WOSKOWA ODPORNA NA WYSOKA 5
TEMPERATURE OPAKOWANIE 50 SZTUK

. Czgsci zamienne stanowigce przedmiot zamdwienia muszg by¢ fabrycznie nowe, kompletne i wolne

od wad fabrycznych. Pod pojeciem ,,fabrycznie nowe”, Zamawiajacy zada zaoferowania wyrobu
stanowigcego przedmiot zamowienia, do skompletowania ktérego uzyto wylacznie materiatow
nowych, czyli takich, ktore nie byly remontowane, regenerowane i uzywane.

. Przedmiot zamowienia musi by¢ oznaczony zgodnie z obowigzujacymi normami dla danego wyrobu,

oraz identyfikatorem graficznym wytworcy.

. Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ skladania ofert réwnowaznych. Réwnowazno$¢ czesci

dotyczy zarowno funkcji, wlasciwosci jak i sposobu montazu (gabaryty, rozmieszczenie otworow
mocujacych, przylaczy itp.) tzn. podlaczenie czesci zamiennej réownowaznej nie moze wymaga¢é
zastosowania dodatkowych adapterow lub ingerowania w konstrukcje urzadzenia.

. Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ sktadania ofert rownowaznych wedtug ponizszych kategorii:

- Oryginalne czesci zamienne — podzespoty i cze$ci zamienne wykonane wedtug rysunku oraz
dokumentacji, zgodnie z ktorg Producent maszyny/urzadzenia wykonal maszyne/urzadzenie i ujgte
w wykazie czegsci zamiennych bedacych integralnym sktadnikiem DTR/instrukcji uzytkowania.

- Zamienniki oryginalnych czeSci zamiennych — podzespoly i1 czeSci zamienne rownowazne
z oryginalnymi cz¢$ciami zamiennymi, wykonane przez inny podmiot niz:
e Producent maszyny/urzadzenia,
e Wiasciciel dokumentacji (niebedacy producentem maszyny/urzadzenia), zgodnie z ktora
Producent maszyny/urzadzenia wykonal maszyneg/urzadzenie,
e Podmiot posiadajacy upowaznienie do produkcji oryginalnych czgéci zamiennych na podstawie
dokumentacji, zgodnie z ktora Producent maszyny/urzadzenia wykonat maszyn¢/urzadzenie.

. Dokumenty wymagane w celu potwierdzenia spelnienia przez oferowane dostawy wymagan

okreslonych przez Zamawiajacego — do zlozenia wraz z oferta.

1. Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty, iz oferowany wyrdb spelnia wymagania prawa
polskiego 1 Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek — wedfug zalgczonego wzoru
zatqcznik nr 1.

2. Oswiadczenie Wykonawcy o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy
kapitalowej — wedtug zalgczonego wzoru zatgcznik nr 2.

3. Oswiadczenie Wykonawcy o posiadaniu statusu mikro przedsigbiorcy, matego przedsiebiorcy,
sredniego przedsigbiorcy, duzego przedsiebiorcy — wedfug zatqgczonego wzoru zatqcznik nr 3.

4. Oswiadczenie Wykonawcy, ze oferowane czgsci zamienne s3 nowymi, oryginalnymi cze¢sciami
zamiennymi Producenta — wedtug zalqczonego wzoru zatqcznik nr 4.

5. Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan przez przedmiot oferty w zaleznosci od
ofertowanej kategorii cze$ci zamiennych:

e w przypadku oferowania oryginalnych cze$ci zamiennych — o$wiadczenie Wykonawcy, ze
oferowane czg$ci zamienne s3 nowymi, oryginalnymi cze$ciami zamiennymi maszyny/
urzadzenia, ktorej/ktorego przedmiot zamowienia dotyczy — zgodnie ze wzorem zalgcznika nr
4/1,



e w przypadku oferowania rownowaznych zamiennikéw oryginalnych czgsci zamiennych —
oswiadczenie Wykonawcy, oferujagcego rownowazne zamienniki oryginalnych czgsci
zamiennych maszyny/urzadzenia, ktorej/ktérego przedmiot zaméwienia dotyczy — zgodnie ze
wzorem zatqcznik nr 4/2.

Dla ofert réwnowaznych nalezy dotaczy¢ kart¢ katalogowa lub DTR lub w jezyku polskim

(ewentualnie jej fragment) — jednoznacznie okreSlajaca parametry oferowanego przedmiotu

zamoOwienia.

II. Wymagane dokumenty, ktore nalezy dostarczy¢ wraz z przedmiotem zamowienia:

1. Przy kazdej dostawie:
a) Dokument/dowo6d dostawy materiatu (WZ2),
b) Swiadectwo jakosci lub deklaracja zgodnosci,
¢) Karta gwarancyjna.
2. Wymagania dotyczace gwarancji:
Minimum 12 miesi¢cy od daty dostawy do magazynu Zamawiajacego.
3. Inne:
Termin dostawy — do 21 dni od daty zloZzenia zaméwienia.
Termin platnoSci: od daty wplywu faktury do Zamawiajacego — zgodnie z o§wiadczeniem.

Elektronicznie
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