WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO-UZYTKOWE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA ORAZ
DOKUMENTY NIEZBEDNE DO POTWIERDZENIA SPELNIENIA WYMAGAN!
1. Wymagania prawne i wymagane parametry techniczno-uzytkowe (jezeli dotyczy):

Szczegolowy zakres zamowienia:

Lp. Nazwa materialu jm Uwagi

- Wiertta wykonane zgodnie z normg DIN
338.

- Charakterystyczne stozkowe
uksztattowanie

siecia, zaggszczajacg si¢ w kierunku
wiertla.

- Przekroj parabolicznej sieci: Duze
zageszczenie sieci. Pewna wytrzymato$e.
- Geometria rowka - Rowek Thunderweb
odprowadzajacy zwierciny.

- Ostrze dwuscinowe 135° -
zapobiegajace

slizganiu si¢ wiertta na powierzchni
materiatu.

- Wykonczenie zmniejszajgce tarcie.

- [lo§¢ w op.: 25.

- Numer Artykutu: 4932493870.

- Opakowanie kaseta: plastikowa,
odporna na

uderzenia, z indywidualnym miejscem na
kazde wiertto.

- Zawierawiertta: 9 1/1,5/2/2,5/3/

KOMPLET WIERTEL NWKA 1-
13 HSS-G DIN-338 Z CHWYTEM
WALCOWYM 25XSZTUK

1 kompl. | 3,5/4/
KSZTALT ROWKA ’
STALI 9,5/

10/10,5/11/11,5/12/12,5/ 13 mm.
Zakres $rednic: 1-13 mm (co 0,5 mm)

- Norma: DIN 338

- Materiat: Stal szybkotnagca HSS-G

- Kat wierzchotka: 135° (split point)

- Tolerancja wymiarowa: h8

- Twardo$¢ HRC: 62-64 HRC

- Chwyt: Walcowy (cylindryczny)

- Ksztatt rowka: Thunderweb,
poszerzajacy si¢

w stron¢ chwytu

- Kat spirali: 30°

- Konstrukcja: Wzmocniony trzon wiertta
(Thunderweb)

- Typ ostrza: Split point 135°

- Zywotno$¢: Zwiekszona dzieki
konstrukeji

Thunderweb

- Srednica chwytu: Zgodna z DIN 338

- Maksymalna temperatura pracy: 450°C

1 Uwaga! — Wnioskodawca moze odstapi¢ od opisu wymagan prawnych i wymaganych parametrow techniczno-
uzytkowych a takze wymaganych dokumentéw zgodnie z cze$cia 11, ust.2 Wytycznych (...).



- Odpornos¢ na ciepto: Do $rednich
predkosci

skrawania

- Predko$¢ skrawania:

_ Stal: 35-50 m/min

_ Zeliwo: 25-45 m/min

- Wspotczynnik tarcia: Optymalizowany
przez

rowek Thunderweb

- Max. gleboko$¢ wiercenia: 5x §rednica
- Kaseta: Plastikowa, odporna na
uszkodzenia

- Konstrukcja spiralna: Zapewniajaca
lepsze

usuwanie widrow

- Bicie osiowe: £0,01 mm

- Szlif: Petnoszlifowane

KOMPLET WIERTEL NWKA 1-
13 HSS-G DIN-338 Z CHWYTEM
WALCOWYM 25XSZTUK
POWLOKA KOBALTOWA DO
ZELIWA I STALI

kompl.

- Wiertla wykonane zgodnie z normg DIN
338.

- Wiertla do metalu szlifowane z twardej,
szybkotnacej stali z domieszka kobaltu.

- Tlo$¢ w op.: 25.

- Numer Artykutu: 4932493868.

- Opakowanie kaseta: plastikowa, odporna na
uderzenia, z indywidualnym miejscem na
kazde wiertto

- Zawierawiertta: 9 1/1,5/2/2,5/3/3,5/4
/
45/5/55/6/6,5/7/7,5/8/85/9/9,5/
10/10,5/11/11,5/12/12,5/ 13 mm.

- Normalny kat rowka typu N.

- Do wiercenia w stalach wysokostopowych i
metalach o wytrzymatos$ci na rozciaganie
przekraczajacej 1000 N/mm.

- Material: HSS-G z 5% kobaltu (Co)

- Powloka: Kobaltowa (Co)

- Kat wierzchotka: 135° (split point)

- Tolerancja wymiarowa: h8

- Twardo$¢ HRC: 64-66 HRC

- Chwyt: Walcowy

- Kat spirali: 30°

- Maksymalna temperatura pracy: 600°C

- Odporno$¢ na ciepto: Bez chlodziwa

- Predkosc¢ skrawania:

_ Stal nierdzewna: 50-70 m/min

_ Zeliwo: 45-60 m/min

- Doktadnos$¢ otworu: £0,02 mm

- Wspotczynnik tarcia: Zredukowany przez
powloke kobaltowa

- Srednica chwytu: Zgodna z DIN 338

- Typ rowka spiralnego: Glebokie kanaty
wiorowe

- Zywotnoéé: >2x dhuzsza niz standardowe
HSS-G

- Symetria wiertta: +£0,01 mm bicie

- Szlif: Pelnoszlifowane (HSS-G)

- Twardos¢ powtoki: 2200 HV

- Sifa docisku: Redukowana o 50% dzigki
split




point

- Max. glebokos$¢ wiercenia: 5x $rednica

1) Zamawiajacy dopuszcza oferty rownowazne o parametrach nie gorszych od wymaganych.

2) Sprzet dostarczony w ramach realizacji umowy musi by¢ sprzgtem nowym, pochodzacym
z biezacej produkcji, nie uzywanym wczesniej w innych projektach.

3) Towar winien by¢ dostarczony do magazynu Zamawiajacego mieszczacego sie w  siedzibie
Zamawiajacego w dni robocze w godzinach od 7.00 do 14.00.

4) Towar winien by¢ wydany Zamawiajacemu w opakowaniach zwyczajowo przyjetych dla danego
rodzaju towaru i sposobu jego przewozu.

2. Wymagane dokumenty, ktére nalezy zalaczy¢ do oferty.

1) Oswiadczenie Wykonawcy — zgodnie z zatlagczonym wzorem, — iz oferowany wyrob spetnia
wymagania prawa polskiego 1 Unii Europejskiej w zakresie wprowadzania na rynek.

2) Karta katalogowa lub inny dokument potwierdzajacy spelnienie wymagan
w przypadku zaoferowania produktow rownowaznych.

3) Oswiadczenie o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitatlowej
Wg WZOru.

4) Oswiadczenie o posiadaniu statusu mikroprzedsiebiorcy, matego przedsigbiorcy, $redniego
przedsigbiorcy, duzego przedsigbiorcy.

3. Wymagane dokumenty, ktore nalezy dostarczy¢ wraz z przedmiotem zamowienia.
Przy kazdej dostawie:
- dowod dostawy wygenerowany w Portalu Dostawcy PGG S.A.,
- karta gwarancyjna

4. Wymagania dotyczace gwarancji (jezeli dotyczy):
1) Zamawiajacy wymaga co najmniej - 24 miesiecznej gwarancji od daty dostarczenia
urzadzenia do magazynu Zamawiajgcego.
2) Gwarancje, reklamacje 1 kary umowne zgodne z Ogélnymi Warunkami Zakupu i Realizacji
Dostaw materialow, wyrobow i czesci zamiennych maszyn i urzadzen dla Oddzialow Polskiej
Grupy Gorniczej S.A.

5. Propozycja innych niz cena kryteriow oceny ofert z okresleniem ich wagi oraz algorytmoéow
punktacji:
nie dotyczy

6. Dokument(y) wymagany(e) w celu potwierdzenia posiadania uprawnien do wykonywania
okres$lonej dziatalnosci lub czynnoSci jezeli przepisy prawa nakladaja obowiazek ich posiadania

nie dotyczy

7. Inne
Termin ptatnosci: 30 dni od daty wptywu faktury do Zamawiajacego.
Nadzor wynikajacy z zarzadzania Srodowiskowego:

X - w zadnej postaci nie zachodzi negatywne oddziatywanie na srodowisko

O - w trakcie realizowania umowy powstajg odpady u Zamawiajgcego, jednak nie powstaja odpady,
ktore zagospodarowuje Zamawiajacy

O - w trakcie realizowania umowy powstaja odpady u Zamawiajgcego, w tym powstajg odpady, ktore
zagospodarowuje Zamawiajacy, tj.: ............ (wymieni¢ np.: ztom, odpady pogornicze, drewno,
opakowania itp.)



Imig i nazwisko, podpis



