OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA, WYMAGANIA PRAWNE
I WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANE
DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE PRZEZ OFEROWANE DOSTAWY
WYMAGAN OKRESLONYCH PRZEZ ZAMAWIAJACEGO ORAZ DOKUMENTY
WYMAGANE PRZED ZAWARCIEM UMOWY | PRZY DOSTAWIE

A. Opis przedmiotu zamowienia:

o

Przedmiotem zamowienia jest:

» KOLEKTOR ROZDZIELAJACY PROSTY PRZELOTOWY
SZYBKOZLACZNY CYLINDRYCZNO WALCOWY (STOZKOWY) DN-70
88,9X8,0/2X25 STECKO L-600 18G2A=P355NH OC 40MPA GWINT RD120X5
RUROCIAG MAGISTRALNY ZASILAJACY (SYSTEM LACZENIA CZOP
STOZKOWY Z NAKRETKA+GNIAZDO Z GWINTEM) SZT. 3.

. Wymagania prawne oraz wymagane parametry techniczno-uzytkowe.

Do produkcji Wykonawca musi stosowac rury z atestem hutniczym, potwierdzonym
swiadectwem producenta stali zgodnie z normg DIN EN 10204:2004/3.1.

. Wykonane elementy armatury musza spelnia¢ wymagania normy PN-EN 13480-5 w

pelnym zakresie z wylaczeniem wymagan okreslajacych warunki odbioru kontroli jakosci
po zabudowaniu rurociggu a wiec spelnienie w peni pkt 6.1 (oddzialywanie migdzy
elementami), pkt 6.3.1 (stabilno$¢ konstrukcyjna, urzadzenia bezpieczenstwa) i pkt 6.4
(zakres produkcji/projektu)

Oferowany materiat musi by¢  fabrycznie nowy, kompletny, wolny od wad
konstrukcyjnych, materiatowych, wykonawczych, prawnych i fizycznych i nie moze
narusza¢ praw majatkowych i1 niemajatkowych, znakéw handlowych, patentoéw praw
autorskich osob trzecich oraz musi by¢ zgodny ze zlozong oferta przetargowa.
W przypadku wystapienia przez osob¢ trzecig z jakimkolwiek roszczeniem przeciwko
Zamawiajacemu wynikajacym z naruszenia praw autorskich, praw wlasnoS$ci
przemystowej lub know-how przez przedmiot zamdéwienia Wykonawca zobowigzuje si¢
przystapi¢ do sprawy niezwlocznie po zawiadomieniu przez Zamawiajacego, a takze
ponies¢ wszystkie koszty z tym zwigzane, wliczajac w to koszty zaplacone przez
Zamawiajacego na rzecz osob trzecich, ktorych prawa zostaly naruszone.

Oferowane elementy armatury powinny by¢ ocynkowane ogniwowo zgodnie z normg PN-
EN ISO 1461. Powierzchnie wewngtrzne i zewnetrzne dostarczonych elementéw musza
by¢ wolne od zanieczyszczen powstalych w czasie prac spawalniczych.

Ztacza muszag by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie metoda
elektrolityczng zgodnie z normg PN-EN 2081, grubos¢ powtoki 12-15um badana za
pomoca metody fluorescencji rentgenowskiej podczas kapieli galwanicznej (nalezy
dotaczy¢ s$wiadectwo odbioru wystawione przez podmiot wykonujacy cynkowanie
potwierdzajgce grubos¢ wymaganej powloki zabezpieczajacej)

Spawy musza by¢ zabezpieczone farba cynkowa od wewnatrz i zewnatrz

Potaczenie ztaczki z rurg ma by¢ wykonane za pomoca automatycznego spawania zlaczy
do rur z wykonaniem kilku$ciegowego spawu czotowego z pelnym przetopem i zgodnie z
normg PN-EN ISO 6520-1. Nie dopuszcza si¢ wykonania podpawki lub spawania
recznego. Potaczenie musi spelnia¢ wymagania normy PN-EN 13480-5. Spawy wykonane
w klasie jakosci B zgodnie z PN - EN ISO 5817.



8. Oferowany towar nalezy dostarczy¢ z kompletem uszczelnien niezbednych do
zamontowania rurociggu.

9. Kazdy dostarczony element powinien by¢ oznakowany w sposob trwaty, zgodnie z atestem
hutniczym, a takze winny by¢ naniesione co najmniej nastepujace dane odnoszace si¢ do
przedmiotu zamodwienia (cecha wyrobu gotowego): nazwa lub znak wytworcy, rok
produkcjii ci$nienie robocze.

B. Dokumenty wymagane do oferty

1.

Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty, iz oferowany wyrdb spelnia wymagania
prawa polskiego i Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku

w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gorniczych w warunkach istniejgcych zagrozen
- zalgcznik nr 1,

Oswiadczenie Wykonawcy, ze do produkcji oferowanego przedmiotu zamowienia
stosowane beda rury z atestem hutniczym na potwierdzenie czego rury beda
znakowane zgodnie z atestem hutniczym, a wraz z dostawa dostarczony bedzie atest
potwierdzony $wiadectwem producenta stali zgodnie z normg DIN EN
10204:2004/3.1.

Oswiadczenie Wykonawcy, ze do kazdej partii dostarczonych materiatow dostarczy
Swiadectwo kontroli jakosci zawierajace w swej tre§ci m. in. nazwe¢ producenta
przedmiotu zamdwienia, nr partii, ilo$¢, nazwe 1 adres odbiorcy (Zamawiajacego), date
produkcji oraz znak kontroli techniczne;j.

Dokumentacja techniczno-ruchowa / Instrukcja stosowania zawierajgca CO najmniej
rysunek techniczny oferowanego przedmiotu zamoOwienia, sposdb montazu i
demontazu, wymagane S$rodki bezpieczenstwa oraz szczegdlne warunki stosowania
oferowanego przedmiotu zamoéwienia — stanowigcy zatacznik do uzyskanego
certyfikatu.

Oswiadczenie o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy
kapitatowe;j - zatgcznik nr 2,

Oswiadczenie o posiadaniu statusu ....,

Aktualny Certyfikat zgodnosci 1 bezpieczenstwa — wydany przez niezalezng jednostke
badawcza upowazniong do certyfikacji przedmiotu zaméwienia, potwierdzajacy, ze
doktadnie oznaczone produkty bedace przedmiotem zamoéwienia speilniajg wymagania
bezpieczenstwa uwzgledniajace postanowienia Ustawy Prawo geologiczne 1 gornicze
oraz wymagania zawarte w aktach wykonawczych wydanych z delegacji tej ustawy,
obowigzujacej w dniu wydania certyfikatu.

E. Dokumenty wymagane przy dostawie:

a) Dowdd dostawy WZ

b) Swiadectwo kontroli jakosci zawierajace w swej tre§ci m. in. nazwe producenta
przedmiotu zamowienia, nr partii, ilo$¢, nazwe i adres odbiorcy (Zamawiajacego),
date produkcji oraz znak kontroli technicznej.

C) Atest wyrobu hutniczego potwierdzony §wiadectwem producenta stali zgodne z
normg DIN EN 10204:2004/3.1.

d) Dokument potwierdzajacy wykonanie proby cisnieniowej na kazdej rurze zgodnie
z normg PN-EN 13480-5.

e) Karta gwarancyjna wyrobu.

f) Dokument ocynkowania — $wiadectwo jakosci wystawione przez ocynkownig,
potwierdzajace wykonanie ocynkowania zgodnie z PN-EN 1SO 1461



F. Wymagania dotyczace gwarancji:
Min. 24 miesiecy od dostawy do magazynu Zamawiajgcego

G. Inny: termin platnos$ci zgodnie z o§wiadczeniem

H. Termin dostawy — do 60 dni.

Ma ri u SZ Elektronicznie podpisany
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