Zatgcznik nr 2
do Wniosku

WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO-UZYTKOWE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA ORAZ

I.

DOKUMENTY NIEZBEDNE DO POTWIERDZENIA SPELNIENIA WYMAGAN!'

Dostawa nozy kombajnowych dla Polskiej Grupy Goérniczej S.A.
Oddzial KWK Staszic-Wujek Ruch Murcki-Staszic
nr. grupy: 295-9

NOZ OBROTOWY 2XSTOPNIOWY Q 22 165/90/65/38/30/ZH

TWARDOSC CZESCI ROBOCZEJ >=54HRC
WARSTWA O GRUBOSCI >=1MM NA DLUGOSCI >=30MM

Wymagania prawne i wymagane parametry techniczno-uzytkowe:

1. Wymagania ogélne

1) Przedmiotem wymagai sg noze obrotowe wraz z zabezpieczeniem (dalej noze), montowane w organach
kombajnéw $cianowych, chodnikowych, kruszarkach, urabiajacych wegiel i kamiei w warunkach zagrozenia
wybuchem metanu i pylu weglowego, uzbrojone wkladkg z weglika spiekanego wolframu (dalej spiek), o
strukturze z réwnomiernym roztozeniem kobaltu i sredniej wielkoéci ziarna wolframu w zakresie 3,5 - 8 pm.

2) Noze przeznaczone s3 do pracy w organach kombajnéw scianowych, chodnikowych, kruszarek, gdzie
wytrzymatosé na $ciskanie urabianych skat moze osiggnaé wartos¢ 80MPa za wyjatkiem nozy @ 22 lub @ 25
147/70/58/38/PR, ktore przeznaczone sg do pracy w organach kombajnéw chodnikowych, gdzie wytrzymatos$¢ na
§ciskanie urabianych skat moze osiagngé warto$¢ 100MPa.

3) Przedmiot zaméwienia musi by¢ fabrycznie nowy. Do produkeji oferowanych nozy, nie mogg zosta¢ uzyte spieki
i korpusy pochodzace z odzysku lub regeneracji,

4)  Ceny nozy musza obejmowac cene zabezpieczen j.n.:

- dla noza z nakretka koronkowa M24 — w sktad zabezpieczenia wehodzi:
nakretka koronkowa M24, podktadka sprezysta, zawleczka,

- dla noza z zabezpieczeniem typu ,,ZH” - zawleczka typu Hert,

- dla noza z zabezpieczeniem typu ,,PC” - pierscieni cierny,

- dla noza z zabezpieczeniem typu ,,PS” - pierscien typu SEGER,

- dla noza z zabezpieczeniem typu ,,PR” - pierscieni rozprezny.

5) Polozenie zabezpieczenia na nozu, powinno skutecznie zabezpieczaé néz przed wypadnigciem z uchwytu oraz
maksymalnie kompensowa¢ luz poosiowy pomigdzy nozem a uchwytem noza. Zamawiajacy na wniosek
Wykonawcy, udostepni niezb¢dng informacjg¢ dotyczaca zabudowy nozy w systemach nozowych stosowanych w
kombajnach $cianowych i chodnikowych eksploatowanych w PGG S.A.

6) Zamawiajacy dopuszcza rownowazny typ zabezpieczenia poza wymienionymi powyzej. Zabezpieczenia
réwnowazne do zawleczek typu ,,ZH”, powinny by¢ dostosowane do zabudowy nozy w uchwytach nozowych
typu:

- GUN-95-B
produkcji NiUW Glinik.

7)  Wykonawca oferujgc zabezpieczenie réwnowazne, jest zobowigzany przedstawi¢ rysunek techniczny
zabezpieczenia i zaproponowa¢ narzedzia do jego montazu i demontazu (karta katalogowa lub rysunek
techniczny).

2. Opis nozy
1) Przedmiot zaméwienia zostat opisany w nastepujacy sposéb:

a) dla nozy jednostopniowych:

- pierwsza liczba (@) - $rednica spicku [mm],

- druga liczba - catkowita dtugos¢ noza [mm],

- trzecia liczba - dlugosé czgsei roboczej [mm],

- czwarta liczba - srednica kolierza [mm],

- piata liczba - $rednica czg$ci chwytowej (trzonka) [mm],
- rodzaj zabezpieczenia;

b) dla nozy dwustopniowych:

— pierwsza liczba (@)- srednica spieku [mm],

— druga liczba - catkowita dlugo$é noza [mm],

— trzecia liczba - dlugos¢ czesci roboczej [mm],

— czwarta liczba - §rednica kolnierza [mm],

— pigta i szOsta liczba - srednice czgsci chwytowej (trzonka) [mm],
— rodzaj zabezpieczenia.
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Dla nozy o niesymetrycznej dtugoscei stopni cz¢sei chwytowej, dodatkowo podaje si¢ dlugosé
czesei o srednicy 938.
symbole rodzajoéw zabezpieczenia noza:
- ZH - zawleczka typu ,,HERT",
- PC - pierscien cierny,
- PS — pierscien typu ,,SEGER”,
- PR - pierscien rozprezny.
3. Cechowanie nozy
Tresé cechy: XY/mm/rr
Cecha musi zawiera¢ znak producenta/m-c/rok produkcji (ostatnie dwie cyfry roku). Noze musza by¢ cechowane
zgodnie ze ztozong dokumentacjg producenta.
Migjsce i sposdb cechowania: Ceche nalezy umiesci¢ na stopce. Zamawiajacy dopuszcza umieszczenie cechy na
kohierzu noza, pod warunkiem wykonania jej metoda wytloczenia.
Cechowanie musi by¢ wykonane w sposéb trwaty, uniemozliwiajacy zniszczenie cechy w trakcie eksploatacji
4. Wymagane parametry techniczno-uzytkowe
1) Twardos¢ korpusu noza
a) Twardos¢ czesci chwytowej korpusu noza w przedziale 40 + 47HRC
b) Twardos¢ czgdci roboczej korpusu noza: Czesé robocza korpusu noza z warstwa ochronng o grubosdei > 1 mm na
dlugosei >30 mm mierzonej od wierzchotka ostrza spieku o twardosci > 54 HRC (pomiar wg normy PN-EN ISO
6508-1).
Wymog: twardosé korpusu noza dotyczy calej powierzchni chwytowej i roboczej noza.
Pomiar twardosci korpusu (cz. chwytowej, cz. roboczej), nalezy wykonaé twardo§ciomierzem stacjonarnym,
metoda Rockwella, na obwodzie noza. Miejsce pomiaru nalezy zeszlifowaé na glgbokoé¢ 1+2 mm,
przygotowujac powierzchnig o szerokosci 10+0,5mm. Pomiar nalezy wykonaé w 3 miejscach na obwodzie (co
120°).
Jako twardos$¢ danej czesdcei noza, nalezy przyjaé srednig z 3 pomiardw.
2) Korpus noza powinien by¢ wykonany ze stali do ulepszenia cieplnego wg normy PN-EN ISO 683-2:2018-08 lub
réwnowaznej.
3) Stopien wypelnienia lutem (SWL) przestrzeni taczenia spieku z korpusem noza:

SWL = 80%.

Pomiar stopnia wypetnienia lutem zostanie przeprowadzony poprzez przecigcie noza plaszczyzna w osi spieku.

diugoié linii }zczenia spieku z korpusem pokryta lutem

dhugoéé nominalna linii laczeniz spieku z korpusem »

W dokumentacji technicznej powinien by¢ dostarczony rysunek spieku z wymiarami. Podane wymiary muszg
umozliwia¢ okreslenie dlugosci nominalnej linii taczenia spieku z korpusem noza
4) Ksztalt weglika spiekanego: stozkowo-walcowy. '
5) Charakterystyka spiekow
Spieki o strukturze z rOwnomiernym rozlozeniem kobaltu i §redniej wielkosci ziarna weglika wolframu w zakresie
3,5 - 8 um — mierzone metoda liniowa wg normy PN-EN ISO 4499-2. Twardos¢ spieku > 930 HV30, pomiar
metoda Vickersa zgodnie z normg PN-EN ISO 6507-1.
6) Dlugosé spieku:
— > 34 mm dla spickéw o srednicy @ 22 mm,
7) Glebokos¢ osadzenia spieku w korpusie noza:
— > 18 mm dla nozy o srednicy spicku @ 22 mm,
8) Dopuszczalne tolerancje, odchyiki wymiaréw w stosunku do podanych w oznaczeniu noza:
— érednicy spieku + 0,5 mm,
— catkowitej dlugosci noza i dlugosci czgsci roboczej -3,5 mm / +1 mm,
— érednicy kolnierza w przedziale -0,5 mm / +2 mm,
— srednicy czegsci chwytowej -0,2 mm
9) Nie dopuszcza si¢ peknigé i rozwarstwien w korpusie noza i wegliku.
10) Nie dopuszcza si¢ wzajemnego przesunigcia, odchylenia osi weglika w stosunku do osi korpusu noza.
11) Czgé¢ chwytowa noza powinna posiada¢ gladko$¢ zapewniajaca wlasciwa wspélpracg z miejscem osadzenia
(tulgja, uchwyt)
12) Cata powierzchnia noza nie moze posiadac zadzioréw i zb¢dnych naddatkéw powodujacych mozliwosé
skaleczenia lub pochwycenia.
5. Konfekecjonowanie nozy kombajnowych
Przedmiot zaméwienia winien by¢ dostarczony do magazynu wilasnego Oddziatu Polskiej Grupy Gémiczej S.A.
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w pojemnikach o wadze pojemnika z nozami nieprzekraczajgcej 15 kg, z uchwytem pozwalajacym na
przemieszczanie i transport r¢gezny, wozonych na paletach drewnianych o 1acznej wadze nieprzekraczajacej 2 ton.

II. Wymagane dokumenty, kt6re nalezy zalaczyé do oferty.

1. Wymagane do zlozenia wraz z oferty w celu potwierdzenia spelnienia wymagan okreslonych przez Zamawiajgcego
1) Wykaz parametréow techniczno—uzytkowych oferowanego przedmiotu zamodwienia, spelnienia wymagan
prawnych, wykaz zalaczonych dokumentéw potwierdzajacych spelnienie przez oferowane dostawy wymagan
okreslonych przez Zamawiajacego.

2) Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty, iz oferowany wyrdb spelnia wymagania prawa polskiego i Unii
Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gémiczych
w warunkach istniejacych zagrozen.

3) Dokumentacja konstrukcyjna/rysunkowa oferowanych nozy, potwierdzajgca wymagane parametry techniczne
oferowanego przedmiotu zamowienia, w tym rysunki spickow.

4) Rysunek techniczny zabezpieczen réwnowaznych.

5) Oswiadczenie o posiadaniu statusu mikro przedsigbiorcy, malego przedsicbiorcy, sredniego przedsigbiorcy,
duzego przedsigbiorcy.

6) Oéwiadczenie dotyczace przynaleznosei lub braku przynaleznosci do grupy kapitalowe;.

7) Instrukcja uzytkowania.

III. Wymagane dokumenty, ktére nalezy dostarczy¢ wraz z przedmiotem zaméwienia (jezeli dotyczy).
Dokumenty wymagane do kazdej dostawy:
a) Dowdd dostawy sporzadzony w Portalu Dostawey Polskiej Grupy Gérniczej S.A.

b) Protokét odbioru lub Swiadectwo kontroli jakosci.

¢) Karta gwarancyjna.

d) Deklaracja zgodnoS$ci.

¢) Swiadectwo odbioru (atest materialowy) wydany przez producenta weglika spiekanego.
Dokument powinien potwierdzaé parametry weglika spiekanego zastosowanego w cze¢$ci
roboczej noza kombajnowego, w szczegolno$ci Srednice, dlugosé, twardosé, uziarnienie,
nazw¢ spieku wraz z numerem normy lub innego dokumentu odniesienia, wedlug ktérego
zostal wykonany. Swiadectwo odbioru (atest materialowy) powinien zawiera¢: datg, numer
dokumentu, numer zaméwienia/partii wraz ze wskazaniem ilosci sztuk ktérej dotyczy.
Dokument powinien by¢ nie starszy niz 12 miesigcy od daty dostawy. W przypadku,

gdy dokument nie zawiera czesci informacji okreslonych powyzej — Zamawiajacy dopuszcza
ich uzupelnienie w formie e-maila lub pisma. Informacja bedaca uzupelnieniem powinna
pochodzié¢ od wystawcy (producenta weglika spiekanego) Swiadectwa odbioru

(atestu materialowego) oraz powinna odnosi¢ si¢ do dostarczonego przez Wykonawce
dokumentu.

IV.  Wymagania dotyczace gwarancji:
Min. 6 miesiecy od dostawy do magazynu Zamawiajacego
V. Inne
Termin realizacji zaméwienia do 14 dni od daty otrzymania zamoéwienia.

Nadzér wynikajacy z zarzadzania Srodowiskowego:

O - w zadnej postaci nie zachodzi negatywne oddzialywanie na srodowisko

O - w trakcie realizowania umowy powstajg odpady u Zamawiajacego, jednak nie powstajg odpady, ktére
zagospodarowuje Zamawiajacy

O - w trakcie realizowania umowy powstajg odpady u Zamawiajacego, w tym powstaja odpady, ktére zagospodarowuje
Zamawiajacy, tj.0 ............ (wymienié np.: zfom, odpady pogdrnicze, drewno, opakowania itp.)

Podpis kierownika komorki organizacyjnej sporzqdzajgcej wniosek

2005 -0- 07

Data Imie/i nazwiisko, podpis




Zalacznik nr 2a

WYKAZ PARAMETROW TECHNICZNO - UZYTKOWYCH OFEROWANEGO
PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

A. Parametry techniczno — uzytkowe oferowanego przedmiotu zamowienia:

Cze$¢ zaméwienia Nr 1

NOZ OBROTOWY 2XSTOPNIOWY Q 22 165/90/65/38/30/ZH TWARDOSC CZESCI
ROBOCZEJ >=54HRC WARSTWA O GRUBOSCI >=1MM NA DLUGOSCI >=30MM

Oznaczenie noza przez producenta:

Dlugo$¢ spieku: | iieeeeeieieenes mm (min. 34 mm)
Masa spieku: | iveeeseeees g

Glgbokos¢ osadzenia spieku: | ... mm (> 18 mm)
Spieki o strukturze z  réwnomiernym

roztozeniem kobaltu i $redniej wielko$ci ziarna

weglika wolframu w  zakresie 3,5-8 um -

mierzone metoda liniowa wg normy PN-EN

ISO4499-2: e rsiereaesenans (=>3,5-8 pm)
Twardo$¢ spieku > 930 HV30, pomiar metoda

Vickersa zgodnie z norma PN-EN ISO 6507-1: |  ...cccciiiieiiininininenncncnnnnnn. (=930 HV3)
Twardo$¢ czesci chwytowej korpusu noza: | ciiiiciieiieiniieininncnnnnns HRC (w przedziale od 40 do 47 HRC)
Twardo$¢ czesci roboczej korpusu noza: | iiiiieiieiiiiniieiiiinienens HRC (= 54HRC)
Stopien wypetnienia lutem (SWL) przestrzeni

laczenia spieku z korpusem noza: | Liiiiiiiiieiiiieeiececineenenn.. % (>80%)
Zabezpieczenie: typ/rodzaj = 00 | eeeiiiiiiiiieieieiieieiaenn.

1. Wymagania ogélne:

1) Przedmiotem zamoéwienia sg noze obrotowe wraz z zabezpieczeniem (dalej noze), montowane
w organach kombajnoéw $cianowych, chodnikowych, kruszarkach, urabiajacych wegiel i kamien
w warunkach zagrozenia wybuchem metanu i pylu weglowego, uzbrojone wktadka z weglika
spieckanego wolframu (dalej spiek), o strukturze z réwnomiernym rozlozeniem kobaltu i $redniej
wielkos$ci ziarna wolframu w zakresie 3,5 - 8 um.

2) Noze przeznaczone sg do pracy w organach kombajnow $cianowych, chodnikowych, kruszarek, gdzie
wytrzymatos$¢ na $ciskanie urabianych skat osiaga wartosé 80MPa.

3) Przedmiot zamowienia jest fabrycznie nowy.
Do produkcji oferowanych nozy, nie zostaja uzyte spieki i korpusy pochodzace z odzysku

lub regeneracji.

2. Cechowanie nozy
a) Tres¢ cechy:
XY/mm/rr

Cecha musi zawiera¢ znak producenta/m-c/rok produkcji (ostatnie dwie cyfry roku).
Noze muszg by¢ cechowane zgodnie ze ztozona dokumentacjg producenta.

Tres¢ cechy: ...oovvviiiiiiii

Poszczegolne znaki cechy oznaczaja:




b) Miejsce i sposob cechowania:
Cechg nalezy umiesci¢ na stopce.
Zamawiajacy dopuszcza umieszczenie cechy na kotnierzu noza, pod warunkiem wykonania
jej metoda wytloczenia.

Ceche umieszczono na stopce/ kolnierzu noza metoda wytloczenia*). Cechowanie jest
wykonane w sposob trwaly, uniemozliwiajacy zniszczenie cechy w trakcie eksploatacji.

*) — zazgnaczyé wlasciwe

3. Wymagane parametry techniczno-uzytkowe - uzytkowe

1) Twardos$¢ korpusu noza

a) Twardo$¢ czes$ci chwytowej korpusu noza w przedziale 40 + 47HRC

b) Twardos¢ czgsci roboczej korpusu noza > 54HRC.
Twardos¢ korpusu noza dotyczy calej powierzchni chwytowej i roboczej noza.
Pomiar twardosci korpusu (cz. chwytowej, cz. roboczej), wykonano twardosciomierzem
stacjonarnym, metoda Rockwella, na obwodzie noza. Miejsce pomiaru zeszlifowano
na gleboko$¢ 1+2 mm, przygotowujac powierzchni¢ o szerokosci 10+£0,5mm. Pomiar wykonano w
3 miejscach na obwodzie (co 120°). Jako twardo$¢ danej czeSci noza, przyjeto Srednig
Z 3 pomiarow.

2) Korpus noza jest wykonany ze stali do ulepszenia cieplnego wg PN-EN 1SO 683-2:2018-08 lub
réwnowaznej tj.:

numer normy rownowaznej

3) Ksztalt weglika spiekanego: stozkowo-walcowy.

4) Charakterystyka spiekow:
Spieki o strukturze z rownomiernym rozlozeniem kobaltu i $redniej wielko$ci ziarna weglika
wolframu w zakresie 3,5-8 pm — mierzone metoda liniowa wg normy PN-EN ISO 4499-2.
Twardo$¢ spieku > 930 HV30, pomiar metoda Vickersa zgodnie z normg PN-EN 1SO 6507-1.

5) Dtlugo$é spieku:
- > 34 mm dla spiekoéw o $rednicy & 22 mm,

6) Gleboko$¢ osadzenia spieku w korpusie noza:
- > 18mm dla nozy o $rednicy spieku & 22 mm,

7) Dopuszczalne tolerancje, odchytki wymiaréw w stosunku do podanych w oznaczeniu noza:
- srednicy spieku + 0,5 mm,
- catkowitej dtugosci noza i dtugosci czesci roboczej -3,5mm/ +1 mm,
- srednicy kotnierza w przedziale -0,5 mm / +2 mm,
- srednicy czesci chwytowej -0,2 mm

8) Nie dopuszcza si¢ peknigé i rozwarstwien w korpusie noza i wegliku.

9) Nie dopuszcza sie wzajemnego przesunigcia, odchylenia osi weglika w stosunku do osi korpusu
noza.

10) Czg$¢ chwytowa noza posiada gltadko$¢ zapewniajaca wlasciwg wspotprace z miejscem
osadzenia (tuleja, uchwyt).

11) Cata powierzchnia noza nie posiada zadzioréw i zbednych naddatkéw powodujacych mozliwo$é
skaleczenia lub pochwycenia.

4. Przedmiot zamowienia dostarczony bedzie do magazynu wlasnego Oddziatu Polskiej Grupy Gorniczej
S.A.  w pojemnikach o wadze pojemnika =z nozami nieprzekraczajacej 15 kg,
z uchwytem pozwalajagcym na przemieszczanie i transport reczny, utozonych na paletach drewnianych
o0 facznej wadze nieprzekraczajacej 2 ton.

B. Oswiadczenia.



1. Os$wiadczenie dotyczace przedmiotu oferty

Zadanie/pozycja

Nazwa handlowa (jezeli dotyczy)

Producent (nazwa i adres)

2. Oswiadczam, 7e oferowany towar jest fabrycznie nowy, wolny od wad prawnych i fizycznych
i nie narusza praw majatkowych i niemajatkowych, znakoéw handlowych, patentow praw
autorskich o0sob trzecich oraz jest zgodny ze zlozong oferta przetargowa. W przypadku
wystapienia przez osobe trzecig z jakimkolwiek roszczeniem przeciwko Zamawiajacemu
wynikajacym z naruszenia praw autorskich, praw wtasnosci przemystowej lub know-how przez
przedmiot zamowienia zobowiazuje si¢ przystapi¢ do sprawy niezwlocznie po zawiadomieniu
przez Zamawiajacego, a takze ponies¢ wszystkie koszty z tym zwigzane, wliczajac w to koszty
zaplacone przez Zamawiajacego na rzecz osob trzecich, ktorych prawa zostaty naruszone.

Oswiadczam, ze oferowany towar spelnia wymagania prawa polskiego i Unii Europejskiej
w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku w podziemnych wyrobiskach zakladow

gorniczych w warunkach istniejacych zagrozen.

nie podlegajacym zwrotowi.*)

lub

Oswiadczam, ze przedmiot zaméwienia bedzie dostarczony do magazynu wiasnego Oddziatu
Polskiej Grupy Gorniczej S.A. w pojemnikach o wadze pojemnika z nozami nieprzekraczajacej
15 kg, z uchwytem pozwalajacym na przemieszczanie i transport rgczny, utozonych na paletach
drewnianych o tacznej wadze nieprzekraczajacej 2 ton

Oswiadczam, ze przedmiot zamoOwienia dostarczony bedzie w opakowaniu jednorazowym

Oswiadczam, ze przedmiot zamdwienia dostarczony bedzie w opakowaniu zwrotnym tj.:

(jezeli dotyczy Wypetnia Wykonawca okreslajgc rodzaj opakowania)

)W przypadku braku informacji o rodzaju opakowania Zamawiajgcy traktowat bedzie

opakowanie jako opakowanie jednorazowe nie podlegajgce zwrotowi.




Zalacznik Nr 3

Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty

1) Wykonawca, a w przypadku oferty wspolnej Pelnomocnik:

(pelna nazwa i adres)

2) Nazwa oferowanego wyrobu oraz nr pozycji formularza ofertowego:

3) Producent wyrobu:

Nazwa producenta Adres producenta Nr pozycji
formularza
ofertowego

Oswiadczam z pelng odpowiedzialnos$cia, Ze wyréb spelnia wymagania prawa polskiego i Unii
Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku w podziemnych wyrobiskach
zakladow gorniczych w warunkach istniejacych zagrozen.



Zalacznik 4

OSWIADCZENIE
O PRZYNALEZNOSCI LUB BRAKU PRZYNALEZNOSCI DO TEJ SAMEJ GRUPY
KAPITALOWEJ

Skladajac oferte w niniejszym postgpowaniu o udzielenie zamdéwienia w trybie aukcji spotowej
O NUIMETZE «..enveneaneanennnne oswiadczamy, ze:

o Nie nalezymy do grupy kapitatowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. Nr 50 poz. 331 z p6zn. zm.)

lub

o Nalezymy do grupy kapitatlowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji 1 konsumentow (Dz. U. Nr 50 poz. 331 z pézn. zm.) i sktadamy w imieniu
Wykonawcy:

peng liste podmiotéw nalezacych do tej samej grupy kapitatowej:

Nazwa grupy kapitatowe;:

Ip. Nazwa cztonka grupy kapitatowej Siedziba

Zamawiajacy wykluczy wykonawcow, ktorzy nalezac do tej samej grupy kapitatowej ztozyli odrebne
oferty w przedmiotowym postepowaniu, chyba, ze na wniosek Zamawiajacego wykazg, ze istniejgce
miedzy nimi powigzania nie prowadza do zachwiania uczciwej konkurencji pomiedzy wykonawcami

(pieczec 1 podpisy osoby/osob upowaznionych
do reprezentowania Wykonawcy)



Zalacznik nr 5

Kod aukeji covvevnniinniiinnnnnnnns Data .............

Nazwa Wykonawcy/czlonka konsorcjum:

OSWIADCZENIE
(0] POSIADA’NIU STATUSU MIKROPRZEDSIEBIORCY, MALEGO PRZEDSIEBIORCY,
SREDNIEGO PRZEDSIEBIORCY, DUZEGO PRZEDSIEBIORCY

Wykonawca o$wiadcza, ze spelnia warunki / nie spelnia warunkow * do zakwalifikowania go do kategorii
mikroprzedsigbiorstw oraz matych i srednich przedsigbiorstw okreslonych w Zataczniku 1 do Rozporzadzenia
Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 roku uznajgcego niektore rodzaje pomocy za zgodne z
rynkiem wewnetrznym w zastosowaniu art. 107 i 108 Traktatu (Dz. Urz. UE L187 z 26.06.2014 r.). Wykonawca
potwierdza, iz jest $wiadomym, ze zgodnie z przywotang w zdaniu poprzedzajacym regulacja, do kategorii
mikroprzedsiebiorstw oraz matych i §rednich przedsiebiorstw naleza przedsigbiorstwa, ktore zatrudniaja mniej
niz 250 pracownikow i ktorych roczny obrét nie przekracza 50 milionow EUR, lub roczna suma bilansowa nie
przekracza 43 milionéw EUR.

(podpis osoby upowaznione;j
do reprezentowania
Wykonawcy/cztonka konsorcjum)

* - skresli¢ niewlasciwe



