Zalacznik Nr 2

OPIS PRZEDMOTU ZAMOWIENIA, WYMAGANIA PRAWNE I WYMAGANE
PARAMETRY TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANE DOKUMENTY
POTWIERDZAJACE SPELNIENIE PRZEZ OFEROWANE DOSTAWY WYMAGAN
OKRESLONYCH PRZEZ ZAMAWIAJACEGO ORAZ DOKUMENTY WYMAGANE
PRZED ZAWARCIEM UMOWY 1 PRZY DOSTAWIE

A. Opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa rur bez szwu cisnieniowych szybkoztacznych dla Polskiej
Grupy Gémiczej S.A. Oddzial KWK Bolestaw Smialy — nr grupy 272-7.

RURA BEZ SZWU CISNIENIOWA SZYBKOZELACZNA ZASILAJACA 76,1X7,1X5000
18G2A=P355N OC 40MPA POLACZENIE CYLINDRYCZNQ-STOZKOWE GWINT RD
120X5

| Srednica zewnetrzna 76,1 mm

| Grubo$¢ $cianki - min.7,1 mm -

 Cisnienie znamionowe (PN) | min. 40 MPa

' Rodzaj materiatu 18G2A=P355N OC

| Tvp zdacza o cylindryczno-stozkowe

Rodzaj Gwintu _ | Rd120x5 B
Dhugodé 5000 mm - -

B. Wymagania prawne oraz wymagane parametry techniczno - uzytkowe.

—

. Przedmiot zamdéwienia stanowig rury bez szwu w ilosci okreslonej w Formularzu Ofertowym.
2, Przedmiot zaméwienia musi by¢ fabrycznie nowy.

3. Dopuszczalna tolerancja diugosci zabudowy rur -0/+5mm.

4. Rury musza by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami.

5. Do produkeji wykonawca musi stosowaé rury z atestem hutniczym potwierdzonym
swiadectwem producenta stali zgodnie z normg DIN EN 10204:2004/3.1,

6. Wykonane rury musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13480-5 w pelnym zakresie
z wylgczeniem wymagan okreslajacych warunki odbioru kontroli jakosci po zabudowaniu
rurociggu, a wiec spetnienie w pelni pkt 6.1 (oddzialywanie migdzy elementami), pkt 6.3.1
(stabilnos¢ konstrukcyjna, urzadzenia bezpieczeristwa), pkt 6.4 (zakres produkcji/ projektu).

7. Przedmiotem oferty muszg by¢ rury ocynkowane ogniowo zgodnie PN-EN ISO 1461.

8. Powierzchnie wewngtrzne i zewnetrzne dostarczonych rur musza byé wolne od zanieczyszczeni
powstatych w czasie prac spawalniczych.

9. Kazdy element dostarczanego rurociggu powinien byé zabezpieczony kotpakami przed
przedostaniem sig zanieczyszczefi podczas transportu.

10. Kazda rura powinna by¢ oznakowana w sposéb trwaly. Rury winny byé znakowane zgodnie
z atestem hutniczym, a ponadto, w odlegtosci ok. 300 mm od jednego z jej koficéw winny
by¢ naniesione co najmniej nastepujace dane odnoszace si¢ do przedmiotu zaméwienia
(cecha wyrobu gotowego - rury szybkozlgcznej) :



a) nazwa lub znak wytwoércy,
b) rok produkcji,
¢) cisnienie robocze.

Miejsce cechowania na rurach powinno byé otoczone obwédka pomalowang biata farba.

1. Do kazdej dostawy powinien byé dolgczony dokument potwierdzajgcy wykonanie proby
cisnieniowej na kazdej rurze zgodnie z normg PN-EN 13480-5.

12. Uszczelnienie typu ,.oring” powinno byé zabudowane na czgsci cylindrycznej koricowki
meskiej polaczenia.

13. Konhcdwka zenska powinna posiadaé odcinek czesci walcowej stuzacej do wprowadzenia
i uszczelnienia koncowki meskiej.

14. Polaczenie gwintowe powinno byé zabezpieczone przed uszkodzeniem i dzialaniem
czynnikow zewnetrznych,

15. Polaczenie zlaczki z rurg, ma by¢ wykonane za pomoca automatycznego spawania zlaczy
do rur z wykonaniem kilkusciegowego spawu czolowego z pelnym przetopem zgodnie norma
PN-EN ISO 6520-1. Nie dopuszcza si¢ wykonania podpawki lub spawania recznego.
Polgczenie musi spetniaé wymagania normy PN-EN 13480-5.

16. Cisnienie robocze ~ 4,0MPa, cisnienie prébne 6,0MPa potwierdzone przez wykonawce.

17. Ziacza musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie metoda elektrolityczng
zgodnie z normg PN-EN 2081 gruboéé powloki 12-15 um ($wiadectwo jakosci wystawione
przez ocynkownie potwierdzajace grubos$é powloki 12-15 pm).

18. Spawy muszg by¢ zabezpieczone farba cynkowa od wewnatrz i zewnatrz.

19. Nakretka musi by¢ wykonana z jednolitego materiatu (odkuwki) i byé wyposazona w min. 4
uszy kazde o wysokoéci min. 21 mm, ocynkowana galwanicznie - niedopuszczalne jest
dospawanie uszy do nakretki.

C. Dokumenty wymagane w celu potwierdzenia spelnienia przez oferowane dostawy wymagan
okreslonych przez Zamawiajacego — do zloienia wraz z oferty.

1. Wykaz parametréw techniczno-uzytkowych oferowanego przedmiotu zamoéwienia, spelnienia
wymagan prawnych oraz wykaz zalaczonych dokumentéw potwierdzajacych spelnienie
przez oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajacego — zgodnie
z Zalgcznikiem Nr 2a.

2. Oswiadczenie dotyczgce przedmiotu oferty, iz oferowany wyréb spetnia wymagania prawa
polskiego i Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku w podziemnych
wyrobiskach zakladow gémiczych w warunkach istniejacych zagrozen — zgodnie z Zat. Nr 3.

3. Oswiadczenie, te wykonawca dostarczy wraz z dostawq aktualny certyfikat wyrobu dotyczacy
zastosowania wyrobu, wydany przez jednostke certyfikujgca, potwierdzajacy, ze oferowane
rury speiniajg wymagane przez Zamawiajgcego i deklarowane w ofercie parametry
techniczne, w tym wymagania cinieniowe oraz spelnienie normy PN-EN 13480-5 w pelnym
zakresie (nie dopuszcza si¢ czeéciowego spelnienia normy) z wylgczeniem wymagan
okreslajgcych warunki odbioru kontroli jakosci po zabudowaniu rurociagu, a wiec spelnienie
w pelni pkt 6.1 (oddzialywanie miedzy elementami), pkt 6.3.1 (stabilno$é konstrukcyjna,
urzgdzenia bezpieczenstwa), pkt 6.4 (zakres produkeji/ projektu).

4. Rysunek techniczny oferowanego przedmiotu zamdwienia.

5. Dokumentacja techniczno ~ ruchowa wraz z instrukcja stosowania.



6. Zdjgcie kompletnego zlacza w formacie A4.
7. Wzor cechy, ktéra bedzie znakowany przedmiot zaméw. (wyréb gotowy - rura szybkozlaczna).

8. Oswiadczenie wykonawcy, ze do produkcji oferowanego przedmiotu zaméwienia stosowane
bedg rury z atestem hutniczym dot. rur stalowych bezszwowych do zastosowan
cisnieniowych, na potwierdzenie czego rury bgdg znakowane zgodnie z atestem hutniczym,
awraz z dostawg dostarczony bedzie atest potwierdzony $wiadectwem producenta stali
zgodnie z normg DIN EN 10204:2004/3.1.

9. Of$wiadczenie wykonawcy, ze polaczenie zlgczki z rurg bedzie wykonane za pomoca
automatycznego spawania zigezy do rur z wykonaniem kilkusciegowego spawu czotowego
z petnym przetopem zgodnie 2 normg PN-EN ISO 6520-1 oraz PN-EN 13480-5.

D. Dokumenty wymagane przy dostawie:

1. Dokumenty wymagane przy pierwszej dostawie do magazynow materialowego Oddziatu
Polskiej Grupy Gérniczej S.A. objetego umows w formie papierowej: nie dotyczy

2. Dokumenty wymagane do kazdej dostawy do magazynéw materialowych kaidego Oddzialu
Polskiej Grupy Gérniczej S.A. objetego umowa w formie papierowej:

a) Dokument/ Dowéd dostawy materiatu.

b) Swiadectwo kontroli jakosci zawierajgce w swej tresci m. in. Nazwe producenta przedmiotu
zamoéwienia, nr partii, ilos¢, nazwe i adres odbiorcy (Zamawiajgcego), date produkcji oraz
znak kontroli techniczne;.

¢) Dokument gwarancyjny.

d) Atest wyrobu hutniczego potwierdzony $wiadectwem producenta stali zgodne z normg DIN EN
10204:2004/3.1.

e) Dokument potwierdzajacy wykonanie proby cisnieniowej na kazdej rurze zgodnie z PN-EN
13480-5 ( np. Protokol z badan cisnieniowych kazdej rury).

Dokument ocynkowania rur — $wiadectwo jakosci stawione przez ocynkownig,
] wy p
potwierdzajace wykonanie ocynkowania zgodnie z PN-EN ISO 1461.

g) Dokument ocynkowania zlagcz — $wiadectwo jakosci wystawione przez ocynkownie,
potwierdzajace wykonanie ocynkowania metods elektrolityczng zgodnie z norma PN-EN
2081 oraz grubos¢ powloki 12 — 15 pm mierzonej za pomoca metody fluorescencji
rentgenowskiej podczas kapieli galwaniczne;j.

h) Aktualny certyfikat wyrobu dotyczacy zastosowania wyrobu, wydany przez jednostke
certyfikujaca potwierdzajacy, ze oferowane rury spelniajg deklarowane przez producenta
wymagania ci$nieniowe w tym spelnienie normy PN-EN13480-5 (w petnym zakresie, nie
dopuszcza si¢ czgsciowego spetnienia normy), wymagania bezpieczenstwa uwzgledniajace
postanowienia Ustawy ,,Prawo geologiczne i gornicze” oraz wymagania zawarte w aktach
wykonawczych wydanych z delegacji tej ustawy, obowiazujgcej w dniu wydania certyfikatu
i mozna je stosowa¢ w podziemnych wyrobiskach zakladéw gérniczych.

E. Wymagania dotyczace gwarancji: min. 24 miesigcy od dostawy do magazynu Zamawiajacego.

F. Dokument(y) wymagany(e) w celu potwierdzenia posiadania uprawnieii do wykonywania okreflonej
dzialalnoSci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa nakladajs obowiazek ich posiadania: .................



G. Wymagany termin realizacji do 45 dni od daty przekazania zaméwienia do Wykonawcey.

H. Inne: Wikonawca zobowiuzany jest do przedstawienia informacji o proynaleinosci do grupy
kapitalowej - wg zalgcznika nr ...

Nadzér wynikajacy z zarzadzania srodowiskowego:

O - w zadnej postaci nie zachodzi negatywne oddzialywanie na $rodowisko

O - w trakcie realizowania umowy powstaja odpady u Zamawiajacego, jednak nie powstajg odpady, ktére
zagospodarowuje Zamawiajacy

0O - w trakcie realizowania umowy powstaja odpady u Zamawiajacego, w tym powstaja odpady, ktére
zagospodarowuje Zamawiajacy, tj. wymieni¢ np.: ......... (zfom, odpady pogdrnicze, drewno,
opakowania itp.)

Podpis kierownika komarki organizacyjnej sporzadzajacej wniosek

Data Imig i nazwisko, podpis



WYKAZ PARAMETROW TECHNICZNQO — UZYTKOWYCH OFEROWANEGO

PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA, SPELNIENIA WYMAGAN PRAWNYCH, WYKAZ

ZALACZONYCH DOKUMENTOW POTWIERDZAJACYCH SPELNIANIE PRZEZ
OFEROWANE DOSTAWY WYMAGAN OKRESLONYCH PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

A. Parametry techniczno — uzytkowe oferowanego przedmiotu zaméwienia.

Zadanie nr 1.

- -

:

Oferowane przez
Wykonawcy wpisaé

cisnienie robocze. Miejsce cechowania
300 mm od konca rury.

. . Wymagane przez 7
Lp. Opis wymagania/parametry e odpowiednio
pis wymagama’p r} Zamawiajjcego TAK/NIE, lub
L N warto$¢ parametm
1 Srednica 76,1 mm
2 | Grubosé $cianki min. 7,1 mm
3 | Dlugosé L=5000 mm
4 | Cisnienie robocze 40 Mpa
5 | Rodzaj materiatu stal: 18G2A QC
6 ; Typ ziacza cylindryczno- stozkowe
7 | Rodzaj gwintu Rd 120x5
8 | Spawania wg normy PN-EN ISO 6520
9 | Ocynkowanie rur wg normy PN-EN-ISO 1461:2011
10 | Ocynkowanie zlgcz wg normy PN-EN 2081
1 Rury musza spetnia¢ wymagania PN-EN 13480-5
w pelnym zakresie normy
Nakretka wykonana z odkuwki min. 4 uszy, kazde o wysokosci
12 ; W\f’. osavzvgna' min. 21 mm oznaczona znakiem
] ¥P C wvpuklym producenta. -
13 | Uszczelnienie typu o-Ting na czopie stozkowym
i Dopuszczalna tolerancja T .
_1 4 dlugosci zabudowy ur 0745 TT
rury zabezpieczone z dwdch stron
. . ostonami  (np.  kolpakami)  przed
15 | Zabezpieczenie przedostaniem si¢ zanieczyszczen podezas
| transportu. B 7 o
Kazda rura bedzie oznakowana w sposob
16 | Ozmakowanie trwaly, Znak wytworey, rok produkeji oraz




| wymaganiach technicznych

Wymagania prawne oraz wymagane parametry techniczna - uzytkowe.

Przedmiot zamdéwienla stanowia rury bez szwu o diugosci okreslonej

|
Oferowane przez wykonaweg
Wpisa¢ odpowiednio TAK/NIE
lub warto$é parametru
— jezeli datyezy,

Dopuszczalna tolerancja diugosd zabudowy rur -0/+5mm.

Rury sg wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Do produkgji stosowane beda rury z atestem hutniczym potwierdzonym
$wiadectwem producenta stali zgodnie z normg DIN EN 10204:2004/3.1.

Rury speiniajg wymagania normy PN-EN 13480-5 w pelnym zakresie z
wylaczeniem wymagari okredlajacych warunki odbiory kontroli jakosci po
zabudowaniu rurociggu, a wiec spetnienie w pelni pkt 6.1 {oddziatywanie miedzy
elementami), pkt 6.3.1 (stabilnoé¢ konstrukcyjna, urzadzenia bezpieczenstwa),

Pkt 6.4 (zakres produkcii/ projektu)

Przedmiotem oferty sg rury ocynkowane ogniowo zgodnie PN-EN ISO 1461 .

Powierzchnie wewngtrze | zewnetrzne dostarczonych rur bedg wolne od

zanieczyszczen powstatych w czasie prac spawalniczych,

Kazdy element dostarczanego rurociagu bedzie zabezpieczony kotpakami przed
przedostaniem sie zanieczyszczen podczas transportu.

10

Kazda rura bedzie oznakowana w sposéb trwaty. Rury bedg znakowane zgodnie

bsdzie otoczone obwddka pomalowana biala farba.

Do kazde] dostawy bedzie dotaczony dokument potwierdzajacy wykonanie proby
cisnieniowe] na kazde] rurze zgodnie z norma PN-EN 15480-5,

meskiej potgczenia.

Koncéwka Zenska bedzie posiadaé oddnek czedci walcowej stuzgcej do
wprowadzenia i uszczelnienia koficéwki meskiej,

z atestem hutniczym, a ponadto, w odlegtosci ok. 300 mm od jednego z jej korcéw
winny by¢ naniesione co najmniej nastepujace dane odnoszace sie do przedmiotu
zaméwienia (cecha wyrobu gotowego - rury szybkoztacznej): nazwa lub znak
wytworcy, rok produkcji oraz cidnienie robocze. Miejsce cechowania na rurach

= ae

Uszczelnienie e typu ,oring” bedzie zabudowane na czesdi cylindrycznej koAcwki




Oferowane przez
wykonawce Wpisac
' Wymagania prawne oraz wymagane parametry techniczno - | odpowiednio TAK/NIE
l uzytkowe, . lub wartos$¢ parametru
j — jezeli dotyczy.

! Polgczenie gwintowe bedzie zabezpieczone przed uszkodzeniem i dziataniem
4 | czynnikéw zewnetrznych.

'Po%aczenie zlgczki z rura bedzie wykonane za pomocy automatycznego
Spawania ztaczy do rur z wykonaniem kilkusciegowego spawu czolowego z
i5 Ipemym przetopem zgodnie normg PN-EN ISO 6520-1. Nie dopuszcza sie
wykonania podpawki ub spawartia reaznego. Polaczenie musi spetniac
| wymagania normy PN-EN 13480-5 . .

Zi3cza beda zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie metodg
elektrolityczng zgodnie z norma PN-EN 2081 grubos¢ powloki 12-15 pm
(Swiadectwo jakosci wystawione przez ocynkownie potwierdzajace gruboi¢
powtoki 12-15 am),

17

18 | Spawy bedg zabezpieczone farbg cynkowa od we

wngtrz i zewnatrz,

f Nakretka bedzie wykonana z jednolitego materiaiu (odkuwki} | by¢ wyposazona
’ 19 w min. 4 uszy kazde o wysokoéci min. 21 mm, ocynkowana galwanicznie - nie
[ [ dopuszczalne jest dospawanie uszy do nakretki.

N -5 v

e

|

B. Przedmiot oferty spelia nast¢pujace wymagania prawne i wymagania okreslone przez

Zamawiajacego.

1. Oswiadczam ze oferowany towar jest fabrycznie nowy, wolny od wad prawnych i fizycznych i
nic narusza praw majatkowych i niemajatkowych, znakow handlowych, patentéw praw

autorskich 0s6b trzecich oraz jest zgodny ze zlozong oferta przetargows.

W przypadku wystapienia przez oscbe trzecia z jakimkolwiek roszczeniem przeciwko
Zamawiajgcemu wynikajacym z naruszenia praw autorskich, praw wlasnosci przemystowej lub
know-how przez przedmiot zaméwienia zobowigzuje sie przystapi¢ do sprawy niezwlocznie po
zawiadomieniu przez Zamawiajacego, a takze poniesé wszystkie koszty z tym zwiazane,
wliczajac w to koszty zaplacone przez Zamawiajgcego na rzecz 0sob trzecich. ktorych prawa

zostaly naruszone.

2. Oswiadczam, ze do produkeji oferowanego przedmiotu zamowienia stosowane bgdg rury
z atestem hutniczym na potwierdzenie czego rury beda znakowane zgodnie z atestermn hutniczym,
a wraz z dostawa dostarczony bedzie atest potwierdzony $wiadectwem producenta stali zgodnie

znormg DIN EN 10204:2004/3.1

C. Oéwiadczenia:

1. Oswiadczam, ze przedmiot zaméwienia dostarczony bedzie w opakowaniu jednorazowym

nie podlegajacym zwrotowi. *)
lub

Oswiadczam, ze przedmiot zamdwienia dostarczony bedzie w opakowaniu zwrotnym {j.:

Gezeli dotyczy Wypelnia Wykonowea okreflajge rodzaf epakowania)




Zalacznik Nr 1

Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty

1) Wykonawca, a w przypadku oferty wspélnej Petnomocnik:

(pelna nazwa i adres)

2) Nazwa wyrobu oraz nr poiycji z formularza ofertowego:

(nazwa, nazwa handlowa, tyﬁdmiaﬂ, gatun?k; klasa, it;)

3) Producent wyrobu:

4) Posiadane dokumenty, odniesienia:

Oswiadczam z peing odpowiedzialnoscia, ze wyréb speinia wymagania prawa polskiego
i Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku w podziemnych
wyrobiskach zakladéw gérniczych w warunkach istniejacych zagrozen.

Ofwiadczam, ze przedmiot zamoéwienia dostarczony bgdzie w opakowaniu zwrotnym t.

....................................................................................................

(jeteli dotyczy Wypelnia Wykonawca okreflajac rodzaj opakowania)

*) W przypadku braku informacji o rodzaju opakowania Zamawiajgcy traktowaé bedzie opakowanie jako opakowanie
Jednorazowe nie podiegajgce zwrotowi.”

(piecz—éé—iaodpis/y osoby/osdb u_powaznionych o
do reprezentowania Wykonawcy/Petnomocnika



Kod aukeji ....vcvereereresscrsnnes [0 ¢ [

Nazwa Wykonawcy/czfonka konsorcjum:

OSWIADCZENIE

O POSIADANIU STATUSU MIKROPRZEDSIEBIORCY » MALEGO PRZEDSIEBIORCY, SREDNIEGO
PRZEDSIEBIORCY, DUZEGO PRZEDSIEBIORCY

Wykonawca oswiadcza, e spetnia warunki / nie spetnia warunkéw * do zakwalifikowania go do
kategorii mikroprzedsiebiorstw oraz matych i $rednich przedsiebiorstw okreslonych w Zataczniku 1 do
Rozporzadzenia Komisji {UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 roku uznajgcego niektére rodzaje
pomacy za zgodne z rynkiem wewngtrznym w zastosowaniu art. 107 i 108 Traktatu (Dz. Urz. UE L187
z 26.06.2014 r.). Wykonawca potwierdza, iz Jest swiadomym, ze zgodnie z przywotang w zdaniu
poprzedzajacym regulacja, do kategorii mikroprzedsigbiorstw oraz matych i érednich przedsiebiorstw
naleig przedsigbiorstwa, ktére zatrudniajg mniej niz 250 pracownikéw i ktorych roczny obrét nie
przekracza 50 milionow EUR, lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionéw EUR.

{podpis osoby upowaznione]
do reprezentowania

Wykonawcy/cztonka kensorcjum)

* - skresli¢ niewfasciwe



Zatacznik nr3

OSWIADCZENIE
O PRZYNALEZNOSCI LUB BRAKU PRZYNALEZNOSCI DO TEJ
SAMEJ GRUPY KAPITALOWEJ

Skiadajac oferte w niniejszym postepowaniu o udzielenie zaméwienia w trybie aukcji spotowej o
NUIMETZE ......oeevrveniinsnnnnns, oswiadczamy, ze:

Nie nalezy do grupy kapitalowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007r. o ochronie konkurencii i
konsumentéw (DZ.U. Nr 50 poz. 331 z pozn. Zm.)

lub
Nalezy do grupy kapitalowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007r. o ochronie konkurencji i
konsumentéw (DZ.U. Nr 50 poz. 331 z p6é#n. zm.) i skdadamy w imieniu Wykonawcy:

Nazwa grupy kap_ita%on:j_:

...........................................................................................................................

Siedziba

Zamawiajagcy wykluczy wykonawcéw, ktérzy nalezac do tej samej grupy kapitalowej zlozyli odrebne
oferty w przedmiotowym postepowaniu, chyba, 7e na wniosek Zamawiajacego wykaza, ze istniejace
mi¢dzy nimi powigzania nie prowadza do zachwiania uczciwe) konkurencji pomigdzy wykonawcami

............................................................................................

(pieczec i podpis/y osoby/oséb upowaznion vch
do reprezentowania Wykonawcy)



