Zatgcznik nr 2

do Whniosku

WYMAGANIA PRAWNE I WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO-UZYTKOWE

PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

IV. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:
Lp Ind_eks Materiat ilos¢ j.m.
materialowy
PLYTKA WIELOOSTRZOWA DO FREZOW SPMW1203-08 UP20M MASZYNOWA
1| 1976120412 | (oo SZT.
2 | 1911908890 | WIERTLO OPRAWKOWE $525-DRA200M-3 3D Q 20,00-20,99 L-149 SZT.
3 | 1911841510 | WIERTEO OPRAWKOWE NA PLYTKI WYMIENNE CORODRILL 880-D6200L40-02 SR. SZT.
SKRAWANIA 62MM DEUGOSC CALKOWITA 243MM
4 | 1911888210 | WIERTLO OPRAWKOWE S25-DRX240M-3-07 3XD Q 24,0 L-147 SZT.
5 | 1911889410 | WIERTLO OPRAWKOWE $32-DRX300M-3-09 3XD Q 30 L-172 SZT.
6 | 1911913090 | WIERTLO OPRAWKOWE $25-DRXR220M-3-07 3XD Q 22,0 L-141 SZT.
7 | 1911883010 | WIERTLO OPRAWKOWE $32-DRX300M-2-09 2XD Q 30,0 L-142 SZT.
8 | 1911908810 | WIERTLO OPRAWKOWE $518-DRA160M-3 3D Q 16,00-16,99 L-124 SZT.
FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D0800 Q 8X19X60MM 2XOSTRZOWY SZT.
9 | 1943764370 SR.CHWYTU 8MM
FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D1000 Q 10X22X70MM 2XOSTRZOWY SZT.
10| 1943764410 SR.CHWYTU 10MM
FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D1200 Q 12X26X75MM 2XOSTRZOWY SZT.
11| 1943764450 SR.CHWYTU 12MM
FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D1400 Q 14X26X75MM 2XOSTRZOWY SZT.
12| 1943764480 SR.CHWYTU 12MM
13 | 1943764320 | FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-DO500 Q 5X13X50MM 2XOSTRZOWY SZT.
$R.CHWYTU 6MM
14 | 1943765190 | FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VCAMC-D2200 Q 22X45X115MM 4XOSTRZOWY SZT.
$R.CHWYTU 20MM HSS Z POWLOKA VIOLET
FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC4JC-D0500 Q 5X20X60MM4XOSTRZOWY SZT.
15| 1543770510 SR.CHWYTU 6MM
FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC4JC-D1600 Q 16X50X110MM 4XOSTRZOWY SZT.
16 | 1943772310 SR.CHWYTU 16MM
GWINTOWNIK MASZYNOWY DIN-376 B M-16 HSSCO DO GWINTU METRYCZNEGO
171 1920392360 | 55 h1\WORGW PRZELOTOWYCH SZT.
GWINTOWNIK MASZYNOWY DIN-376 B M-20 HSSCO DO GWINTU METRYCZNEGO
18 | 1920392560 | 55 4 TWORGW PRZELOTOWYCH SZT.
GWINTOWNIK MASZYNOWY DIN-376 B M-24 HSSCO DO GWINTU METRYCZNEGO
19| 1920392760 | 15 4 TwWORGW PRZELOTOWYCH SZT.
WIERTO KRETE NWKA Q 9,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM WALCOWYM DO
20 | 1910023830 | .o SO SZT.
51 | 2002619510 | ZESTAW WYTACZARSKI NWGW 10300 ZAKRES 10-300MM DO OBROBKI SREDNIO T
DOKtADNEJ OTWOROW PRZELOTOWYCH | NIEPRZELOTOWYCH
55 | 2002612410 | CHWYT STOZKOWY DO WYMIANY RECZNE) NWHRS0-63U STOZEK 50 PN-55081 T

1SO 297:1988 DIN-2080 DO NARZEDZI WYTACZARSKICH
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Wymagania prawne i wymagane parametry techniczno-uzytkowe (jezeli dotyczy):

Wyroby begdace przedmiotem dostawy muszg spetnia¢ wymagania aktualnie obowigzujacych
norm i przepisOw majacych dla nich zastosowanie, co musi zosta¢ potwierdzone w deklaracji
zgodnosci.
Oferowany przedmiot zamowienia musi by¢ fabrycznie nowy, wolny od wad prawnych
i fizycznych i1 nie narusza¢ praw majatkowych i niemajgtkowych, znakéw handlowych,
patentow praw autorskich osob trzecich oraz jest zgodny ze zlozong oferta. W przypadku
wystgpienia przez osobe trzecig z jakimkolwiek roszczeniem przeciwko Zamawiajacemu
wynikajacym z naruszenia praw autorskich, praw wilasnosci przemystowej lub know-how
przez przedmiot zamowienia Wykonawca zobowigzuje si¢ przystapi¢ do sprawy niezwlocznie
po zawiadomieniu przez Zamawiajgcego, a takze ponies¢ wszystkie koszty z tym zwigzane,
wliczajgc w to koszty zaptacone przez Zamawiajgcego na rzecz osob trzecich, ktérych prawa
zostaty naruszone

Kazde narzedzie powinno by¢ trwale oznakowane w nastepujacy sposob:

- nazwa/znak producenta,

- oznaczenie katalogowe

Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert rtOwnowaznych o parametrach wykazanych w pkt. IV

Rownowazne narzedzia lub ich elementy — s3 to narzedzia zamienne z narz¢dziami
oryginalnymi ujetymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia, wykonane wg wlasnej
dokumentacji przez podmiot inny niz Producent elementoéw ujetych w Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamowienia lub jego upowazniony przedstawiciel, o whasnosciach uzytkowych
takich samych jak element oryginalny. Rownowaznos¢ elementdw dotyczy zaréwno funkcji,
wlasciwosci jak 1sposobu montazu (gabaryty, rozmieszczenie elementow mocujacych,
przyltaczy, itp.) tzn. podlaczenie elementu rownowaznego nie moze wymagac zastosowania
dodatkowych adapterow. Ponadto parametry takie jak:

- predkos$¢ skrawania dla danej twardos$ci materiatu
- posuw skrawania dla danej twardos$ci materiatu,
- glebokos$¢ skrawania dla danej twardo$ci materiatu

- trwaltos$¢ narzedzia przy obrobcee stali o danej twardos$ci materiatu i okreslonych parametrach
skrawania narzedzia oryginalnego

nie moga by¢ mniejsze niz parametry oryginalnego producenta.

** Oryginalne narzedzia lub ich elementy - elementy ujete w Specyfikacji Istotnych Warunkoéw

5.

ZamoOwienia, wykonane wg dokumentacji Producenta elementow ujetych w Specyfikacji
Istotnych Warunkow Zamdwienia lub jego upowaznionego przedstawiciela.

Dodatkowo:

Parametry techniczne:

Narzedzia muszg by¢ przystosowane do obrobki stali: 41Cr4 + QT, 42CrMo4 + QT o twardos$ci
nie mniejszej niz 330 HB (Rm materialu obrabianego nie mniejsze niz 800MPa).

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo przygotowania powierzchni wiertta przez szlifowanie w celu
przeprowadzenia badan sktadu materialowego i twardosci materiatu. Diugo$¢ dwoch gtoéwnych
krawedzi skrawajacych wiertta musi by¢ roéwna i symetryczna wzglgdem osi wiertta. Zamawiajacy
podczas odbioru zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia probnego wiercenia. Wiertto podczas
wiercenia musi rownomiernie skrawa¢ material dwoma krawedziami skrawajacymi.

1.

2.

3.

Jezeli w symbolu materialowym przywolana jest norma, dostarczony element musi ja spetniac
w pelnym zakresie:

Jezeli w symbolu materiatowym wskazana jest powtoka, element dostarczony musi by¢ nig
pokryty.

Jezeli w symbolu materialowym wskazany jest materiat, element dostarczony musi by¢
wykonany z tego materiatu.

Zamawiajacy dopuszcza zamiennie za material SW18 materiat SW7M.

Dodatkowo dla materialu HSS, HSSCO HSSE-PM, SW18, SW7M:

Twardo$¢ materialu narze¢dzia nie mniejsza niz 64HRC.
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6. Zawartos¢ kobaltu nie mniej niz 5% (dotyczy materiatu z grupy HSSCO).

Zad 1

Konstrukcja ptytki wieloostrzowej do frezow SPMW1203-08 UP20M musi umozliwia¢
prawidlowa wspotprace z frezem fazujacym: CESPR _, CFSPR _, CGSPR _ zgodnie z katalogiem
firmy Mitsubishi. Wymiary wg rys. 11 tab. 1
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PCS L, IC PCS
Rys. 1
Ptytka S [mm] IC [mm] rE [mm] Kat AN [°]
SPMW1203-08
UP20M 3,18 12,7 0,8 11
Tab. 1

Zad 2,8

Maksymalna gleboko$¢ wiercenia nie mniejsza niz 3xd.
Wykonanie wg rys. 2

LU Otwér na chtodziwo
—
|_PL R
e =
OAL O
)
()
rys. 2
Srednica Odpowiedni Min. dlugosé Srub
Zad. Oznaczenie wiertla wiertla powiednia mn. . ugosc .ru a
: plytka calkowita [mm] zaciskowa
min max
DA2000M-...
2 SS25-DRA200M-3 20,00 | 20,99 DA2090M- ... 149 HS-4067TRP
DA1600M-...
8 SS18-DRA160M-3 16,00 | 16,99 DA1690M-. . 124 HS-3048TRP

Tab. 2
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Zad 3

Konstrukcja wiertla sktadanego CORODRILL 880-D6200L40-02 musi umozliwiaé
prawidtowg wspoélprace z wymiennymi ptytkami skrawajacymi Sandvik: 880-09 06 08H-C-GM 1044,
880-09 06 WOSH-P-GM 4334. Konstrukcja narzedzia musi umozliwia¢ obrobke: w interpolacji
srubowej, wytaczanie, obrobke niepelnych otworow i toczenie.
Przy czym:
Tolerancja wymiaru otworu musi znajdowac si¢ w przedziale od 0,0 mm do +0,3 mm.
Srednica wiercenia nominalna: @ 62,0 mm
Maksymalna Srednica wiercenia: nie mniej niz @ 63,6 mm
Kat przystawienia narzgdzia KAPR: 88°
Srednica chwytu/typ: 40mm/ ISO 9766
Dtugos$¢ catkowita: nie mniejsza niz 243 mm
Maksymalna dlugos¢ rowka widrowego: nie mniejsza niz 124 mm
Maksymalne ci$nienie chtodziwa: nie mniejsze niz 10bar

Zad 4

Konstrukcja wiertla sktadanego S25-DRX240M-3-07 musi umozliwia¢ prawidtowa
wspotprace z wymiennymi ptytkami skrawajacymi Kyocera: ZXMTO070305_ . Tolerancja wymiaru
otworu musi znajdowac¢ si¢ w przedziale od -0,10 mm do +0,20 mm.

Przy czym:

Srednica wiercenia: @ 24,0 mm

Maksymalna glgboko$¢ wiercenia: nie mniejsza niz 3xd.

Dlugo$¢ catkowita: nie mniejsza niz 147 mm

Maksymalne odchylenie promieniowe: nie wigksze niz +0,7 mm

Zad 5

Konstrukcja wiertla sktadanego S32-DRX300M-3-09 musi umozliwia¢ prawidtowa
wspotprace z wymiennymi ptytkami skrawajacymi Kyocera: ZXMT09T306 . Tolerancja wymiaru
otworu musi znajdowac¢ si¢ w przedziale od -0,15 mm do +0,25 mm.

Przy czym:

Srednica wiercenia: @ 30,0 mm

Maksymalna gleboko$¢ wiercenia: nie mniejsza niz 3xd.

Dlugo$¢ catkowita: nie mniejsza niz 172 mm

Maksymalne odchylenie promieniowe: nie wigksze niz +0,7 mm

Zad 6

Konstrukcja wiertta sktadanego S25-DRXR220M-3-07 musi umozliwia¢ prawidtowg
wspotprace z wymiennymi ptytkami skrawajacymi Kyocera: ZXMTO070305_ . Tolerancja wymiaru
otworu musi znajdowac¢ si¢ w przedziale od -0,10 mm do +0,20 mm.

Przy czym:

Srednica wiercenia: @ 22,0 mm

Maksymalna glgboko$§¢ wiercenia: nie mniejsza niz 3xd.

Dlugo$¢ catkowita: nie mniejsza niz 141 mm

Maksymalne odchylenie promieniowe: nie wigksze niz +1,2 mm

Zad 7

Konstrukcja wiertta sktadanego S32-DRX300M-2-09 musi umozliwia¢ prawidtowa
wspotprace z wymiennymi ptytkami skrawajacymi Kyocera: ZXMT09T306 . Tolerancja wymiaru
otworu musi znajdowac¢ si¢ w przedziale od -0,15 mm do +0,25 mm.

Przy czym:

Srednica wiercenia: @ 30,0 mm

Maksymalna glgboko$¢ wiercenia: nie mniejsza niz 2xd.

Dhugos¢ catkowita: nie mniejsza niz 142 mm

Maksymalne odchylenie promieniowe: nie wigksze niz +0,8 mm
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Zad. 9 do 16

Narzedzie musi by¢ przystosowane do obrobki stopow zaroodpornych, stali nierdzewnej, stali
hartowanej wysoko utwardzonej o twardos$ci nie mniejszej niz 55 HRC. Przy czym:

- Materiat frezu: weglik spiekany

- Pokrycie: powloka (Al Ti)N lub rownowazna

- Kat pochylenia linii $rubowej rowkow wiorowych: 30°

ot | omameren | it Vi et | Lot

o | sxioxeom 60 19 :

o] smms | s :

4] asxnism 100 3 ‘

5| sxooxeommt 0 20 4

16 | lexsoxtiomu 1o 50 ‘
Tab. 3

Zad 17,18,19

Wymagania dla gwintownikéw maszynowych wg DIN-376 i DIN-371:

- Gwintownik musi umozliwia¢ wykonanie gwintu metrycznego prawego w otworze przelotowym
- Gwintownik musi by¢ wykonany w normie wg indeksu.

- Typ nakroju: B (3,5-5,5P)

- Gwintownik musi by¢ wykonany z materialu HSSCO.

- Gwintownik musi umozliwia¢ skrawanie z predko$cia nie mniejszg niz Sm/min przy twardosci
materiatu nie mniejszej niz 45 HRC

- Gwintownik musi wykona¢ minimum 25 metrow gwintu w stali 41Cr4 lub 42CrMo4 o twardosci
od 380 HB bez ostrzenia i uszkodzenia z uzyciem oprawki do gwintowania z kompensacja osiowa.

Zad 21
Konstrukcja glowicy i kompletu nozy typu NWN wchodzacych w sktad zestawu
wytaczarskiego NWGW 10300 musi umozliwia¢ obrobke $rednio doktadng otworow przelotowych i
nieprzelotowych, wytaczania wstecznego, obtaczania powierzchni walcowych.
Przy czym:
- minimalna $rednica wytaczania nie wigksza niz @ 10 mm
- maksymalna $rednica wytaczania nie mniejsza niz @ 300 mm
- minimalna §rednica wytaczania wstecznego nie wigksza niz @ 94 mm
- maksymalna $rednica wytaczania wstecznego nie mniejsza niz @ 300 mm
- maksymalna $rednica obrobki zewnetrznych powierzchni walcowych (czopow) nie mniejsza niz
P86mm
- doktadno$¢ wytaczania obrabianej srednicy nie mniejsza niz 0,02 mm.
- kompatybilno$¢ z uchwytem NWHRS50-63U
- w sktad kompletu wchodza noze: NWN SCLCL09-135, NWN SCLCL09-92, NWN SCLCR09-135,
NWN SCLCR09-92, NWN SCLCRO06-75, NWN SCLCR06-40
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Zad 22

Konstrukcja chwytu NWHR50-63U musi umozliwia¢ prawidtowa wspotprace z gtowica
wytaczarska NWGW 10300 oraz mocowaniem we wrzecionie obrabiarki zgodnie z normg DIN2080
stozek K50
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6. DOKUMENTY WYMAGANE W CELU POTWIERDZENIA SPELNIENIA PRZEZ
OFEROWANE DOSTAWY WYMAGAN OKRESLONYCH PRZEZ
ZAMAWIAJACEGO- do zloZenia wraz 7 ofertq.

a) Wykaz parametréw techniczno- uzytkowych oferowanego przedmiotu zamoéwienia, spehienia,
wymagan prawnych oraz wykaz zalaczonych dokumentéw potwierdzajacych spelnienie przez
oferowane dostawy wymagan okres$lonych przez Zamawiajacego. -Zalacznik nr 2a

b) Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty, iz oferowany wyrdb spelnia wymagania prawa
polskiego i Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku - Zalgcznik nr 3

¢) Dokumentacja techniczno-ruchowa (ewentualnie wybrane jej fragmenty) lub instrukcja

(ewentualnie wybrane jej fragmenty) lub karta katalogowa - potwierdzajace parametry techniczne
oferowanego przedmiotu zamowienia. Dokumenty te powinny by¢ przedstawione w jezyku
polskim.

d) Oswiadczenie o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitalowej -Zalacznik
nr 2b

e) Oswiadczenie o statucie przedsigbiorcy. Zalacznik 4

7. DOKUMENTY WYMAGANE PRZY DOSTAWIE
1. Dokumenty wymagane do kazdej dostawy do magazynu materialowego Oddzialu Polskiej
Grupy Gorniczej S.A. objetego umowa w formie papierowej:
a) Dowdd dostawy (WZ)
b) Swiadectwo kontroli jakosci
¢) Dokument gwarancyjny,

8. Wymagania dotyczace gwarancji (jezeli dotyczy):
co najmniej 12 miesiecy od daty odbioru przedmiotu zamdwienia przez magazyn

Zamawiajacego
9. Propozycja innych niz cena kryteriéw oceny ofert z okresleniem ich wagi oraz algorytméw
punktacji:
Nie dotyczy

10. Dokument(y) wymagany(e) w celu potwierdzenia posiadania uprawnien do wykonywania
okres$lonej dzialalnosci lub czynnosci jezeli przepisy prawa nakladaja obowiazek ich posiadania
Nie dotyczy

Nadzoér wynikajacy z zarzadzania Srodowiskowego:

ﬁ - w zadnej postaci nie zachodzi negatywne oddzialywanie na srodowisko

O - w trakcie realizowania umowy powstajg odpady u Zamawiajacego, jednak nie
powstaja odpady, ktére zagospodarowuje Zamawiajacy

O - w trakcie realizowania umowy powstaja odpady u Zamawiajacego, w tym
powstaja odpady, ktore zagospodarowuje Zamawiajacy, tj.: ............ (wymieni¢ np.: ztom,
odpady pogornicze, drewno, opakowania itp.)

W o//L 12. 96 2025 o@J L”[:.f‘m:’/{ @wee(jm
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Zalacznik nr 2b

OSWIADCZENIE

O PRZYNALEZNOSCI LUB BRAKU PRZYNALEZNOSCI DO TEJ SAMEJ GRUPY
KAPITALOWEJ

Sktadajac oferte w niniejszym postgpowaniu o udzielenie zamowienia w trybie aukcji spotowej
[0 110001 1S) v/ -SSR oswiadczamy, ze:

o Nie nalezymy do grupy kapitalowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. Nr 50 poz. 331 z p6zn. zm.)

lub

o Nalezymy do grupy kapitalowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. Nr 50 poz. 331 z p6zn. zm.) i sktadamy w imieniu
Wykonawcy:

peina listg podmiotow nalezacych do tej samej grupy kapitatowe;:

Nazwa grupy kapitalowe;:

Ip. Nazwa cztonka grupy kapitatowe;j Siedziba

Zamawiajacy wykluczy wykonawcow, ktorzy nalezac do tej samej grupy kapitatowej ztozyli odrgbne
oferty w przedmiotowym postgpowaniu, chyba, ze na wniosek Zamawiajacego wykaza, ze istniejgce
miedzy nimi powigzania nie prowadza do zachwiania uczciwej konkurencji pomiedzy wykonawcami

(pieczec 1 podpisy osoby/0s6b upowaznionych
do reprezentowania Wykonawcy)
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Zalacznik nr 2a

A. Parametry techniczno — uzytkowe oferowanego przedmiotu zamoéwienia.

Lp Indeks . Nazwa handlowa Nazwa
. Materiat
materialowy zaoferowanego wyrobu producenta

1 1976120412 PLYTKA WIELOOST'RZOWA DO FREZOW SPMW1203-08 UP20M
MASZYNOWA OBROBKA METALI

2 1911908890 WIERTLO OPRAWKOWE SS25-DRA200M-3 3D Q 20,00-20,99 L-149
WIERTLO OPRAWKOWE NA PLYTKI WYMIENNE CORODRILL

3 1911841510 880-D6200L40-02  SR. SKRAWANIA 62MM DLUGOSC
CALKOWITA 243MM

4 1911888210 WIERTLO OPRAWKOWE S25-DRX240M-3-07 3XD Q 24,0 L-147

5 1911889410 WIERTLO OPRAWKOWE S32-DRX300M-3-09 3XD Q 30 L-172

6 1911913090 WIERTLO OPRAWKOWE S25-DRXR220M-3-07 3XD Q 22,0 L-141

7 1911883010 WIERTLO OPRAWKOWE S32-DRX300M-2-09 2XD Q 30,0 L-142

8 1911908810 WIERTLO OPRAWKOWE SS18-DRA160M-3 3D Q 16,00-16,99 L-124

9 1943764370 FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D0800 Q 8X19X60MM
2XOSTRZOWY SR.CHWYTU 8MM

10 1943764410 FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D1000 Q 10X22X70MM
2XOSTRZOWY SR.CHWYTU 10MM

1 1943764450 FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D1200 Q 12X26X75MM
2XOSTRZOWY SR.CHWYTU 12MM

12 1943764480 FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D1400 Q 14X26X75MM
2XOSTRZOWY SR.CHWYTU 12MM

13 1943764320 FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC2MS-D0500 Q 5X13X50MM
2XOSTRZOWY SR.CHWYTU 6MM
FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC4MC-D2200 Q

14 1943765190 22X45X115MM 4XOSTRZOWY SR.CHWYTU 20MM HSS Z
POWLOKA VIOLET

15 1943770510 FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC4JC-D0500 Q 5X20X60MM
4XOSTRZOWY SR.CHWYTU 6MM

16 1943772310 FREZ PALCOWY UNIWERSALNY VC4JC-D1600 Q 16X50X110MM
4XOSTRZOWY SR.CHWYTU 16MM

17 1920392360 GWINTOWNIK MASZYNOWY DIN-376 B M-16 HSSCO DO
GWINTU METRYCZNEGO DO OTWOROW PRZELOTOWYCH

18 1920392560 GWINTOWNIK MASZYNOWY DIN-376 B M-20 HSSCO DO
GWINTU METRYCZNEGO DO OTWOROW PRZELOTOWYCH

19 1920392760 GWINTOWNIK MASZYNOWY DIN-376 B M-24 HSSCO DO
GWINTU METRYCZNEGO DO OTWOROW PRZELOTOWYCH

20 1910023830 WIERTLO KRETE I_\IWKA Q 9,5 HSSCO DIN-338RN Z CHWYTEM
WALCOWYM DO ZELIWA I STALI
ZESTAW WYTACZARSKINWGW 10300 ZAKRES 10-300MM DO

21 | 2004619510 OBROBKI SREDNIO DOKEADNEJ OTWOROW PRZELOTOWYCH
INIEPRZELOTOWYCH
CHWYT STOZKOWY DO WYMIANY RECZNEJ NWHR50-63U

22 2004612410 STOZEK 50 PN-55081 ISO 297:1988 DIN-2080 DO NARZEDZI

WYTACZARSKICH




Zatgcznik nr 2
do Whniosku

B. Przedmiot oferty spelnia nastepujace wymagania prawne:

a. Oswiadczam, Zze oferowany przedmiot jest fabrycznie nowy i wolny od wad.

b. Oswiadczam, Ze oferowany przedmiot zamowienia spetnia wymagania przez
Zamawiajacego w zatgczniku nr 2.

c. Oswiadczam, Zze wraz z dostawg materiatu do magazynu dostarcze dokument kontroli
jakosci dla kazdej partii wyrobow.

C. Zalaczone do oferty dokumenty potwierdzajace spelnienie przez oferowane dostawy
wymagan okreslonych przez Zamawiajacego.

1. Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty, iz oferowany wyrdb spetnia wymagania prawa
polskiego i Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek

2. Wykaz parametrow techniczno- uzytkowych oferowanego przedmiotu zamowienia,

spelnienia, wymagan prawnych oraz wykaz zalagczonych dokumentow potwierdzajgcych

spelnienie przez oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajacego.

Oswiadczenie o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitatowe;j

Oswiadczenie o statucie przedsigbiorcy.

5. Dokumentacja techniczno-ruchowa (ewentualnie wybrane jej fragmenty) lub instrukcja
(ewentualnie wybrane jej fragmenty) lub karta katalogowa - potwierdzajace parametry
techniczne oferowanego przedmiotu zamowienia

B w

(Data, pieczec i podpis/y osoby/osdéb upowaznionych do reprezentowania Wykonawcy)



Zatgcznik nr 2
do Whniosku

Zalacznik nr 4

kod aukeji coovvenniiiniiiniininnnn. Data

Nazwa Wykonawcy/czlonka konsorcjum:

OSWIADCZENIE
O POSIADANIU STATUSU MIKROPRZEDSIEBIORCY, MALEGO PRZEDSIEBIORCY,
SREDNIEGO PRZEDSIEBIORCY, DUZEGO PRZEDSIEBIORCY

Wykonawca oswiadcza, ze spelnia warunki / nie spelnia warunkow * do zakwalifikowania go do
kategorii mikroprzedsigbiorstw oraz matych i §rednich przedsigbiorstw okre§lonych w Zatgczniku 1 do
Rozporzadzenia Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 roku uznajacego niektore rodzaje
pomocy za zgodne z rynkiem wewnetrznym w zastosowaniu art. 107 i 108 Traktatu (Dz. Urz. UE L187
z 26.06.2014 r.). Wykonawca potwierdza, iz jest $wiadomym, ze zgodnie z przywolang w zdaniu
poprzedzajacym regulacja, do kategorii mikroprzedsi¢biorstw oraz matych i $rednich przedsigbiorstw
naleza przedsigbiorstwa, ktore zatrudniajg mniej niz 250 pracownikéw i ktérych roczny obrét nie
przekracza 50 milionow EUR, lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionow EUR.

(podpis osoby upowaznionej
do reprezentowania
Wykonawcy/cztonka konsorcjum)

* _ skreslic niewlasciwe



Zatgcznik nr 2
do Whniosku

Zalacznik nr 3

OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU OFERTY

1) Wykonawca, a w przypadku oferty wspdlnej Pelnomocnik:

(pelna nazwa i adres)

2) Nazwa wyrobu oraz nr pozycji z formularza ofertowego:

(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa, itp.)

3) Producent wyrobu:

(pelna nazwa i adres)

4) Posiadane dokumenty, odniesienia:

Oswiadczam z pelng odpowiedzialno$cia, Ze wyrob spelnia wymagania prawa polskiego i Unii
Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek.

Oswiadczam, ze przedmiot zamowienia dostarczony bedzie w opakowaniu zwrotnym tj.:

(jezeli dotyczy Wypeinia Wykonawca okreslajqc rodzaj opakowania)

*)W przypadku braku informacji o rodzaju opakowania Zamawiajqcy traktowat bedzie opakowanie jako
opakowanie jednorazowe nie podlegajqgce zwrotowi.”

(pieczec 1 podpis/y osoby/0s6b upowaznionych
do reprezentowania Wykonawcy/Pelnomocnika Wykonawcy
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