Zalgcznik nr 2
do wniosku

WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO - UZYTKOWE PRZEDMIOTU

ZAMOWIENIA ORAZ DOKUMENTY NIEZBEDNE DO POTWIERDZENIA
SPELNIENIA WYMAGAN

A, Opis przedmiotu zaméwienia.

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa nozy kombajnowych obrotowych dla-Oddzialow
Polskiej Grupy Gorniczej S.A. dla KWK Ruda Ruch ,, HALEMBA”

LpP

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

NOZ OBROTOWY IXSTOPNIOWY 0 22 189/92/59/38 PR TWARDOSC CZESCI ROBOCZEJ >=54HRC WARSTWA
0 GRUBOSCI >=IMM NA DLUGOSCI >=30MM

B. Wymagania prawne oraz wymagane parametry techniczno - uzytkowe.

1.

D

2)

3)

4)

2.

Wymagania ogdlne.

Przedmiotem zamoéwienia w zakresie zaméwienia poz. nr 1 sa:

noze kombajnowe obrotowe, montowane w organach kombajnéw $cianowych
urabiajgcych wegiel i kamief, przeznaczone do pracy w warunkach w ktérych moze
wystapi¢ zagrozenie wybuchem metanu i pytu weglowego:

- uzbrojone wkiadkg z weglika spickanego wolframu o strukturze gruboziarniste] z
rownomiernym roztozeniem kobaltu i $redniej wielkodci ziarna wolframu > 2,5 pm-
mierzone metoda liniowg wg normy PN-EN ISO 4499-2:2010.

Oferowane noze kombajnowe obrotowe muszg by¢ przeznaczone do pracy w organach
kombajnéw scianowych , gdzie wytrzymatosé urabianych skal moze osiaggnaé wartos¢
80MPa.

Oferowany przedmiot zaméwienia musi by¢ fabrycznie nowy. Do produkcji oferowanych nozy
nie mogg zostaé uzyte spieki i korpusy pochodzace z odzysku lub regeneracji.

Ceny oferowanych nozy kombajnowych obrotowych obejmuja ceng zabezpieczen:
Zabezpieczenie typu PR — pierscien rozprezny

Oznaczenia nozy.
1.Przedmiot zaméwienia oznaczony zostal w nastgpujacy sposéb:

a) dla nozy jednostopniowych:

- pierwsza liczba () oznacza $redniceg spieku [mm], druga liczba - catkowitg dlugo$¢ noza
[mm], trzecia liczba - dlugos$é czesci roboczej [mm], czwarta liczba - $rednica kolnierza
[mm], piata liczba - Srednicg czgsci chwytnej (trzonka) [mm], rodzaj zabezpieczenia.

Litery ,,PR” oznaczaja rodzaj zabezpieczenia pier§cieniem rozpreznym.

3. Cechowanie nozy.

a) Tres¢ cechy:

Dostarczane noze musza by¢ cechowane zgodnie z dokumentacja producenta. Cecha musi zawieraé
znak producenta m-c/rok produkcji np. ( ostatnie dwie cyfry) np. X¥/mm/rrrr




b) Miejsce i sposdb cechowania:

Ceche nalezy umiesci¢ na stopce. Zamawiajacy dopuszcza umieszczenie cechy na kotnierzu noza
kombajnowego, pod wrunkiem jej wykonania metoda wytoczenia. Cechowanie musi by¢
wykonane w sposob trawly , uniemozliwiajacy nzniszczenie cechy w trakcie eksploatacji.

4. Wymagane parametry techniczno-uzytkowe,

Noze O 22 189/92/59/38 PR muszq odpowiadac nastepujgcym warunkom:

L.

Twardo$¢ korpusu noza
a. Twardos$¢ czesci chwytowej korpusu noza w przedziale od 40 - 47 HRC
b. Twardosc czgsci roboczej korpusu noza > 47 HRC

Pomiar twardosci korpusu ( cz. Chwytowa, cz. Robocza) nalezy wykonaé twardosciomierzem
stacjonarnym, metoda Rocwella na zeszlifowanej powierzchni o szerokosci 10+£0,5 mm. Pomiar
nalezy wykona¢ na obwodzie . Odlegtos¢ pomigdzy punktami pomiarowymi powinna wynosi¢ 120°.
Jako twardos$¢ danej czgsci noza nalezy przyjaé srednig z 3 pomiaréw.

2.

3.

10.

Korpus noza powinien by¢ wykonany ze stali do ulepszenia cieplnego wg. PN-EN
10083-3 lub rownowazne;.

Stopien wypetnienia lutem powierzchni taczenia wkladki z weglika spiekanego z
korpusem noza min. 80%.

Pomiar stopnia wypetmnienia lutem zostanie przeprowadzony poprzez przecigcie
spieku (wktadki z welika spiekanego) zabudowanego w nozu , wzdtuz osi, w dwoch
ptaszczyznach wzajemnie prostopadlych . Stopiefi pokrycia lutem SPL= ( dtugos¢ linii
faczenia spieku z korpusem , pokryta lutem , odczytana w przekrojach po przecieciu /4x
wysoko$¢ czgséei walcowej spieku)x100%. W dokumentacji technicznej powinien by¢
dostarczony rysunek spieku z podaniem wymardéw zewngtrznych oraz wysokos¢ czesci
walcowej spieku.

Ksztatt weglika spiekanego — walcowy.

Charakterystyka spiekdw:

a. Spieki o strukturze weglika spiekanego — gruboziarnistej z réwnomiernym
roztozeniem kobaltu i Sredniej wielkosci ziarna wolframu > 2,5 pm — mierzone metoda
liniowa wg normy PN-EN ISO 4499-2:2010. Twrdo$¢ > 970 HV30 pomiar metoda
Vickersa zgodnie z PN-EN 23878.

Wymiary weglika spiekanego dla nozy kombajnowych obrotowych uzbrojonych
wkiadkg z weglika spiekanego o $redniej wielkosci ziarna wolframu > 2,5 pm

- dtugos¢ min. 34 mm dla spiekéw o $rednicy & 22 mm.

Gteboko$¢ osadzenia spieku dla wszystkich typdw nozy:

> 18 mm dla nozy o $rednicy spieku & 22 mm.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w stosunku do podanych w oznaczeniu noza:

- srednicy spieku (liczba pierwsza oznaczenia noza) £ 0,5 mm.

- catkowitej dtugosci noza i dtugosci czesci roboczej + 0,5 mm.

- srednicy kotnierza w przedziale - 0,5 mm + 2 mm

- Srednicy czgsci chwytowej -0,2 mm,

Dopuszcza sig tolerancje wymiaru srednicy czesci chwytnej (trzonka) max. -0,2 mm
w stosunku do podanej w oznaczeniu noza.

Powierzchnia noza powinna posiadaé peilna gladko$¢ powierzchni roboczej i czesci
chwytowej. Wzmocniona czg$¢ robocza robocza korpusu nie powinna posiadaé
zadzioréw i zbgdnych naddatkéw powodujacych mozliwoéé skaleczenia lub
pochwycenia.

Wymagania dodatkowe zaméwienia - noze kombajnowe obrotowe o podwyzszonych
parametrach
- Czc;éé robocza korpusu noza z warstwa ochronng o grubosci > 1 mm na dtugosci > 30 mm
mierzonej od wierzchotka ostrza spieku o twardoéci > 54 HRC ( pomiar wg. Normy PN-EN
ISO 5908-1).



S. Konfekcjonowanie nozy kombajnowych.

Oferowany przedmiot zaméwienia winien by¢ dostarczony do magazynu Zamawiajacego
w pojemnikach o wadze pojemnika z nozami nieprzekraczajacej 15 kg z uchwytem
pozwalajacym na przemieszczanie i transport r¢czny, ulozonych na paletach drewnianych
(bezzwrotnych) o tacznej wadze nieprzekraczajacej 2 ton.

C. Dokumenty, wymagane w celu potwierdzenia spelnienia przez oferowane dostawy wymagan
okreslonych przez Zamawiajacego — do zloZenia wraz z ofertq.

1.

Wykaz parametrow techniczno — uzytkowych oferowanego przedmiotu zamowienia,
spetnienia wymagan prawnych, wykaz zataczonych dokumentéw potwierdzajacych spetnianie
przez oferowane dostawy wymagan okre$lonych przez Zamawiajgcego -zgodnie
z Zalgcznikiem Nr 2a do STWZ,

Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty, iz oferowany wyrdb spetnia wymagania prawa
polskiego i Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku w podziemnych
wyrobiskach  zakladow gérniczych w warunkach istniejacych zagrozen -—zgodnie
z Zatgcznikiem Nr 4 do SIWZ

Oswiadczenie o przynalezno$ci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitalowej —
zgodnie z zatgcznikiem nr 5

Dokumentacja konstrukcyjna/rysunkowa oferowanych nozy kombajnowych potwierdzajaca
wymagane parametry techniczne oferowanego przedmiotu zamodwienia , w tym rysunki
spiekdw z wymiarami zewng¢trznymi i wysokoscig czesci walcowej spieku.

Oswiadczenie o posiadaniu statusu mikroprzedsi¢biorcy, matego przedsigbiorcy, sredniego
duzego przedsigbiorcy.

Dokumenty sporzqdzone w jezyku obcym muszq zostaé ziozone wraz z tlumaczeniem na jezyk polski,
poswiadczonym przez Wykonawce.

E. Dokumenty wymagane przy dostawie:

1.

Dokumenty wymagane do kazdej dostawy deo magazynéw materialowych kazdego
Oddzialu Polskiej Grupy Gorniczej S.A. objetego umowa w formie papierowej:

a) Dokument/ dowod dostawy.

b) Protokét odbioru lub swiadectwo kontroli jakosci.
¢) Karta gwarancyjna.

d) Deklaracja zgodnosci

F. Wymagania dotyczace gwarancji:

Min. 6 miesiecy od dostawy do magazynu Zamawiajacego.

F. Wymagany termin dostawy: do 14 dni od daty przekazania zamoéwienia do WyKonawcy.

G. Inne:
- termin platnosci do 120 dni od daty otrzymania faktury ( o$wiadczenie o statusie).

Data Imig i nazwisko, podpis



Zalgcznik Nr 2a

WYKAZ PARAMETROW TECHNICZNO - UZYTKOWYCH OFEROWANEGO

PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA,

A. Parametry techniczno — uzytkowe oferowanego przedmiotu zamoéwienia:

Czes¢ zamdowienia Nr 1.

NOZ OBROTOWY IXSTOPNIOWY @ 22 189/92/59/38 PR TWARDOSC CZESCI ROBOCZEJ >=54HRC WARSTWA O GRUBOSCI

>=]MM NA DLUGOSCI >=30MM

Oznaczenie noza przez producenta:

Dhugosé spieku: mm (min. 34 mm)
Glebokosé osadzenia spieku: .mm (=18 mm)
Srednica grubosci ziarna- mierzona metodq liniowg

wg normy PE-EN ISO 4499- 2:2010 . pm (WC >2,5 um)
Twardosé¢ spieku: .. HV3y | (HV 3 2970HV 3)
Twardosé czesei chwytowej korpusa noza w

pizedziale: ..HRC 40-47HRC
Twardosé czesci roboczej korpusa noza noza: WHRC >47HRC
Glebokosé pokrycia lutem powierzchni tgczenia 5

whkladki z weglika spiekanego z korpusem noza % (min. 80%)
Wytrzymatosé na Sciskanie wrabianych skat: .. MPa | 80 MPq
Termin realizacji zamdwienia . dni | 14 dni

Warstwa napawana o gr. > 1 mm na dlugosci > 30 mm od wierzchotka spieku o twardosci > 54 HRc

(pieczgd i podpis/y osoby/osdb upowaznionych
do reprezentowania Wykonawcy)




Zalgcznik Nr 4 do SIWZ

Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty

1) Wykonawca, a w przypadku oferty wspdlnej Petnomocnik:

(pelna nazwa i adres)

2) Nazwa wyrobu:

(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa, itp.)

3) Producent wyrobu:

(petna nazwa i adres)

4) Posiadane dokumenty, odniesienia:

Oswiadczam z pelng odpowiedzialno$cia, ze wyréb spelnia wymagania prawa polskiego i Unii
Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku w podziemnych wyrobiskach
zakladow gorniczych w warunkach istniejacych zagrozer.

(pieczgc i podpis/y osoby/os6b upowaznionych
do reprezentowania Wykonawcy/Pelnomocnika Wykonawcy)



Zalgcznik Nr 5

. OSWIADCZENIE ]
O PRZYNALEZNOSCI LUB BRAKU PRZYNALEZNOSCI DO TEJ SAMEJ
GRUPY KAPITALOWEJ

Skladajac oferte w niniejszym postgpowaniu o udzielenie zamdéwienia w trybie aukcji spotowej
ONMUMEIZE .., o$wiadczamy, zZe: '
o Nie nalezymy do grupy kapitatowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. Nr 50 poz. 331 z p6zn. zm.)
lub
o Nalezymy do grupy kapitatowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. Nr 50 poz. 331 z pdzn. zm.) i sktadamy w imieniu
Wykonawcy:

pelng liste podmiotéw nalezgcych do tej samej grupy kapitatowej:

Nazwa grupy kapitatowe;j:

Ip. Nazwa cztonka grupy kapitalowej Siedziba

Zamawiajacy wykluczy wykonawcow, ktérzy nalezac do tej samej grupy kapitatowej ztozyli odrebne
oferty w przedmiotowym postepowaniu, chyba, ze na wniosek Zamawiajacego wykaza, ze istniejgce
migdzy nimi powigzania nie prowadzg do zachwiania uczciwej konkurencji pomiedzy wykonawcami

(pieczgc i podpisy osoby/oséb upowaznionych
do reprezentowania Wykonawcy)



Kod aukeji coovvevenrervererneraen Data .......eeeue.

Nazwa Wykonawcy/cztonka konsorcjum:

OSWIADCZENIE

O POSIADANIU STATUSU MIKROPRZEDSIEBIORCY, MALEGO PRZEDSIEBIORCY, SREDNIEGO
PRZEDSIEBIORCY, DUZEGO PRZEDSIEBIORCY

Wykonawca oswiadcza, ze spetnia warunki / nie spetnia warunkéw * do zakwalifikowania go do
kategorii mikroprzedsiebiorstw oraz matych i $rednich przedsiebiorstw okreslonych w Zatgczniku 1 do
Rozporzadzenia Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 roku uznajgcego niektére rodzaje
pomocy za zgodne z rynkiem wewnetrznym w zastosowaniu art. 107 i 108 Traktatu (Dz. Urz. UE L187
z 26.06.2014 r.). Wykonawca potwierdza, iz jest $wiadomym, Ze zgodnie z przywotang w zdaniu
poprzedzajgcym regulacja, do kategorii mikroprzedsiebiorstw oraz matych i srednich przedsiebiorstw
nalezg przedsiebiorstwa, ktére zatrudniajg mniej niz 250 pracownikéw i ktérych roczny obrét nie
przekracza 50 miliondw EUR, lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionéw EUR.

(podpis osoby upowaznionej
do reprezentowania

Wykonawcy/cztonka konsorcjum)

* - skresli¢ niewtasciwe



