WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO-UZYTKOWE PRZEDMIOTU
ZAMOWIENIA ORAZ DOKUMENTY NIEZBEDI‘{E DO POTWIERDZENIA
SPEENIENIA WYMAGAN!

A. Wymagania prawne i wymagane parametry techniczno-uzytkowe:

1.

Wymagania ogolne:

o Przedmiotem zamoéwienia s3  noze kombajnowe obrotowe  1xsiopniowe
o podwyzszanyeh parametrach mechanicznych  spicku ze wzmocniony czescin
roboezg korpusu Jo organdw kombajnaw urabiajaeveh  wegiel i kamien O 22
189/92/5938' PR Z WEGLIKIEM SPIEKANYM O SREDNIE) GRUBOSCI
ZIARNA WC >8um

* Uzbrojone wkiadka z weglika spickanego wolframu o strukturze bardzo
gruboziamistej z rownomiemym roztozeniem kobaltu i sredniej wielkosci ziarma
wolframu >8 pm-mierzony metoda linowg wg normy PN-EN IS0 4499-2:2010

= Oferowany przedmiot zamdwienia musi by¢ fabrycznie nowy. Do produkeji
oferowanych nozy nie moga zosté uzyte spieki { korpusy pochodzaee z odzysku
lub regeneracji,

«  Noze kombajnowe obrotowe do organéw urabiajacych musza odpowiadaé
nast¢pujacym warunkom:

—  Wytrzymalosc na {ciskanie urabianych skat - powyzej 100MPa.

¢  Ceny nozy kombajnowych nie moga zawicraé kosztéw zabezpieczen noza, chyba
7c 7abezpieczenie stauowi integralng cz¢ic noza.

»  Zabezpieczenie noza pierscieri PR (pierscied TOZpremy)

Oznaczenia noiy;

= Pierwsza liczba (¢) oznacza srednice spieku [mm], druga liczba - culkowity
diugos¢ noza [mm], trzecia liczba — dhugosé czgsel roboczej [mm), czwarty
liczba szerokos¢ kolmierza [mm), pigta liczba — srednieg czgser chwytne
(trzonka) [mm),

— Litery PR oznaczajg rodzaj zabezpieczenia typu pierscien rozprezny.

Cechowanie nozy:
) Noze muszq byé cechowane zgodnic z zlozona dokumentacja producenta.

Cecha musi zawiera¢ znak producenta /m-c/rok produkcji (ostatuie dwie cyfry)
b) Miejsce i sposob cechiowania:

Cechg nalezy na stopee, Cechowanic musi by¢ wykonane w sposib trwaly tj.

uniemozliwiajacy zniszczenie cechy w trakeie cksploatacji.

Wymagane parametry techniczno-uzytkowe:

1) Noze ¢ 22/189/92/59/38/PR musza odpowiadaé nastepujgeym warunkom:

a) Korpus noza wykonany ze stali o nastgpujacych  parametrach
wytrzymatosciowych:

—  twardosc czgsei chwytowej korpusu noza w przedziale 40-47 HRC,

— twardos¢ czesci roboczej korpusu noza > 47 HRC

- korpus noza powinien by¢ wykonany ze stali do ulepszenia cieplnego wg. PN-
EN 10083-3 lub réwnowaznej

— glebokos¢ pokrycia lutem powierzchni taczenia wkladki z weglika spickanego
z korpusem noza —min. 80%

~ pomiar stopnia wypelnienia lutem zostanie przeprowadzony poprzez przeciecie
spicku ( wkiadki z weglika spiekanego) zabudowanego w nozu, wzdhiz osi, w



dwoch plaszezyenach wzajemnie prostopadlyeh. Stopien pokrycia lutem
SPL=(dlugos¢ linii tgczenia spicku z korpusem, pokryta luem, odczyana w
przekrojach po przecigciu / 4x wysokosé czgsel walcowe] spieku)x 1 00%. W
dokumentacji techniczne] powinien by¢ dostacczony rysunck spicku z
podaniem wymiardw zewnetrznych oraz wysokosci czesdei walcowej spicku.

b) Spiek o nastepujacych wlasnosciach:

— Spiek o strukturze weglika spickanego-bardzo gruboziamistej z réwnomiemym
roztozeniem kobaltu i $rednicj wielkosei ziama wolframu 28um -mierzona
metody linowa wg normy PN-EN 1SO 4499-2:2010 Twardoéé > 930 HV 30
pomiar melodg Vickersa zgodnie z PN-EN-23878

— twardo$é: HV3> 930H V30,

- glebokosé osadzenia spieku > 19mm.

2) Weglik spickany o ksztatcie walcowym o nastepujgcych parametrach:

— dlugos¢ min. 30mm,

3) dopuszcza si¢ tolerancje wymiaru srednicy spieku do +/-0,5mm w stosunku do
podanej w oznaczeniu noza,

4) dopuszcza sie tolerancje wymiaréw w stosunku do podanych wymiaréw
W oznaczeniu noza w zakresie:

. catkowitej dtugosci noza i dhugosci czesci toboczej w przedziale od -0,5mm
do +1,0mm,
. szerokoscl kotnierza max 1/- 0,5mm,

5) dopuszcza sig tolerancje wymiaru stednicy  czgsei  chwytnej  (trzonka)
max. -0,2mm w stosunku do podanej w oznaczeniu noza,

6) zastosowanie W organach kombajnéw urabiajacych wegiel i kamien
w podziemnych wyrobiskach zakladow gomiczych w ktorych moze wystapié
zagrozenic wybuchu metanu i pylu weglowego.

7) powierzchnia noza powinna posiadaé petna gladkosé powlerzchni roboczej
1 czgsct chwytowej.

8) Srednica grubosci ziama WC 28um mierzona metods linows wg normy PE-
EN ISO 4499-2:2010

B. Wymagane dokumenty, ktére nalezy zalyezy¢ do oferty .
1) Wykaz parametrow Techniczno-Uzytkowych oferowanego przedmiotu zamowienia,

spelnienia wymagan prawnych, wykaz zalgczonych dokumentow potwicrdzajgcych
spelnienie przez oferowane dostawy wymagan okreslonych przez Zamawiajgcego,

2) Oswiadczenie dotyczace przedmiom oferty - os$wiadezenic Wykonawey, a w

3)

4

3)
6)

)

przypadku oferty wspélnej Petnomocnika, iz oferowany wyrob spelnia wymagania
prawa polskiego i Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku w
podziemmych wyrobiskach zaktadéw gérniczych w warunkach istniejgeych zagrozen
Oswiadczenie o posiadaniu statusy mikroprzedsighiorcy, malego przedsigbiorey,
$redniego przedsigbiorcy, duzego przedsighiorey zafgcrnik nr 3,

Dokumentacja  konstrukeyjna/rysunkowa oferowanych nozy kombajnowych,
potwierdzajgca wymagane parametry techniczne oferowanego  przedmiotu
zaméwienia tym tysunki spiekow z wymiarami zevmetrznymi i wysokoscig czesci
walcowe] spieku

Oswiadczenie o przynalemmosei lub brakiem przynaleznosci do grupy kapitatowe] zgodnie 7
zalgezmikiem

Sprawozdanie z badan wykananych zgodnie 2 normy PN-EN [SO 4499-2:2010 (mierzone metoda
linowg) przez niezalezny jednostke potwierdzajacq srednice grubosei ziama

Wymagane dokumenty, ktére nalezy dostarczyé wraz 2 przedmiotem zaméwienia .

Przy kaidej dostawie



- dow6d wydania materiatu WZ,

- karta gwarancyjna,
- protokét odbioru lub §wiadectwo kontrali jakosci.
- delduracja zpodnosei

. Wymagania dotyczace gwarancii:
Min. 6 miesiccy od dostawy do magazynu Zamawiajgcego

Termin dostawy «/ ? dni od daty otrzymania zam6wienia

\
Tone: Termin platuoci: do 120 dni od daty wplyniecia faktury. l/j 05’\//)&;%?](3&1 Jq

e
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Zalgeznik Nr A

Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty
) Wykonawca, » w preypadka oferty wipélnef Pemomocnik:

S ©(pelna vagwa i dves)

2} Nazwa wyrobu:
—_— ~ (uszwe, nazwa handlows, iy, odmions, gatunek, klasa, itp.)

3) Producent wyrobu:

%) Posiadane dokumenty, adniesienia:

Qéwiadcezam z pelny odpowiedzia [nodein, 2o wyrsh spelais wymagania prawa palshiego
i Unii Europojskie] w zakresie wprowsdzenis ua cynek i do wiytku w podziemnych
wyrobiskach zaldadiw girniezych w warunksch istuiejaeyeh zagroien.

(pieczeC i podpis'y osoby/osob upowarmonych
da reprezentowanin Wykonawey/Pelnomocaika Wykonawcey)



Zalgczoik 2

o OSWIADCZENIE
O PRZYNALEZNOSCI LUB BRAKU PRZYNALEZNOSCI DO TEJ SAMEJ GRUPY
KAPITALOWEJ
Skladajac oferts w ninigjszym postepowaniu o udzielenic zaméwicnia w trybie ankcji spotowej
OMUMEIZS (...vvvvin s, oswiadczamy, ze:

o Nie ualesymy do grupy kapitalowej, w razmimieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji i konsuinentow (Dz, L Nr 50 poz. 331 z poin. zm)

Jub
0 Nalexymy do grupy kavialiwsi, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. 0 ochronie
kankurencii { komsuniantin (7. UL Nr 50 poz. 331 z pdin. zm.) i skhidamy w imieniy

Wykonawcy:

peing liste pedmiotow nalezacych do tej samej grupy kapitatowej:

| Nazwa grupy iapitalowe;:

o i Sivdziba

lp._J_ _—stwa czlonka -I';!‘WIET‘_.I_[Q@-_

R E—

Zamawiajgey wykluczy wykonawcow, ktdrzy nalezge do tej samej grupy kapitalowej zoayli odegbue
orerty w przedmioowym postepowaniy, chyba, Ze na woiosek Zamawiafaeego wykadg, ze tstnicjqee
migdzy nimi powigzania nie prowadzq do zachwiania uczeiwej konkurencii pomiedzy wykonawearmi

-
|
-

" (pieczeé i podpisy asobylnssb upawasmionyeh
do roprezentowania Wykonawcy)



Zatgeznik or 3

Data ... ...

OSWIADCZENIE

O POSIADANIU STATUSU MIKROPRZEDSIEBIORCY, MALEGO PRZEDSIEBIORCY, SREDNIEGO
PRZEDSIEBIORCY, DUZEGO PRZEDSIEBIORCY

Wykonawca oéwiadcza, ze spelnia warunki / nie spetnia warunkéw * do rakwalifikowania go do
kategarii mikroprzedsiebiorstw oraz malych i érednich przedsigbiorstw okreslonych w Zalaczniku 1 do
Rozparzadzenia Komisji (UE) nr 651/2014 ¢ dnia 17 czerwca 2014 roku uznajgcego niektore rodzaje
pomocy za zgodne z rynkiem wewnatrznym w zastosowanlu art. 107 i 108 Traktatu (Dz. Urz. UE L187
z 26.06.2014 r.). Wykonawca potwierdza, i jest Swiadomym, ze zgodnie z przywotang w zdaniu
poprzedzajacym regulacjy, do kategorii mikroprzedsiebiorstw oraz matych | §rednich przedsigblorstw
naleza przedsigblorstwa, ktére zatrudnfalq mniej niz 250 pracownikéw | ktdrych roczny obrot nie
przekracza 50 milionéw EUR, lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 miliondw EUR,

(podpis osoby upowaznionej
do reprezentowania

Wykanawcy/cztonka konsorejum)

* - skresfic niewtasciwe



Zafgeznik Ar 4 do QUK NT ovvenrecvvoe e

WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZND ~ UZYTKOWE:

NOZ OBROTOWY 1 X STOPNIOWY @ 22 189/92/55 /38/PR

Ozaczenie oferowanego noza

Producent - oferowanego noia

Oferowane parametry

Wymagane parametry przez Zamawiajgcego preez Wykonawcq
Glgbokosc osadzenia spieku: 2 19mm
mm
Dlugosé spieku: min. 30 mm
. mm
Srednica grubosci ziarna - mierzona metody
linowa PE-EN (SO 4499 WEEEm .
Twardosé spleku HV30 2 930HVao
s e e \ V£ 1)
Twardosc czedci chwytowej korpusa noia 40-47 HRC
w przedzlale ceveimnemnmnecnnenen1en HRC
Twardoéé czesci roboczej korpusa noza 2 47HRC c
HR

Glgbokos¢ pokrycia lutem powierzchni
laczenia wkiadki z weglika spiekanego 2 min.80% [ %
korpusem noza

Wytrzymatosc na $ciskanie urabianych skat 100 Mpa
.......................................... Mpa
Wymagany rodzaj 2abezpieczenia PR piersciest rozprezny _J
Data -
Pieczqc | podpis/y osaby/oséb upowaznionyeh do reprezentowania

Wykanawcy/Peinomocnlka Wykonawcy



